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RPE Parallelgreifer
Elektrische Greifer
erie

¢ Ausfallsicheres Arbeiten
Die Eigenschaft durch Federkraft schlieBen
erlaubt die volle Greifkraft bei abgeschalteter
Stromversorgung

e Elektrisch betrieben
Erfordert nur ein 12 V Gleichstrom Startsignal.
Keine Programmierarbeiten oder teure
Controller erforderlich.

¢ Prazisions Anwendung
Vorgespannte ,,Doppel -V“ Rollen — Lager
verhindern seitliches Spiel und ermdglichen

« Geringe Auswirkung auf das System exzellente Teile Widerholgenauigkeit

Einfache Integration in den bestehenden o Sensibles Teilehandling
Entwicklungs- und Fertigungsprozess Geringe Reibung der Mechanik ermglicht
C L .. widerholgenaue Greifkréfte beim Halten sensi-
° %;I;;Etgglg?s?gﬁr;m?glicht bler Teile. Die Greifkraft bleibt iiber den
das Grei_fen kleiner Teile in beengten g st
Arbeitsraumen. ¢ Reinraum tauglich

Eine korrosionsbestandige Abdeckung schiitzt
den Antrieb die Mechanik und die Lager. Alle
internen Komponenten sind mit Krytox™

Fett geschmiert.

¢ Umgebungshedingungen
Alle beweglichen Komponenten sind innerhalb
einer korrosionsbestandigen Abdeckung
untergebracht.

RPE ist CE gekennzeichnet.

Installation ]| Technische Daten

Der Greifer kann in beliebiger Richtung angebracht Produkt Spezifikation
und betrieben werden Spannung 24 \VDC
Elektrische Leistung, max. 40w
_ Betriebstemperatur min/max 5°/50° G (40° / 120°F)
‘ Schutzklasse IP54
‘ Reinraum 100
y Reinraum mit Uberdruckanschlu* 10

ﬁ *Riickfragen an Abt. Tech support
Angaben zur Wartung
Reparatur im Feld maglich Ja

Anwendungs-Beschrinkung
e Zeit, Leistung und Last nach Spezifikation

=] m e Einsatz nur fiir AuBengreifer
M

Der Gehéusekorper wird mit Die Finger werden mit
Schrauben befestigt und die Posi- Schrauben befestigt und
tionierung mittels Passstiften durch Formschluss auf den
prézise vorgenommen Backen justiert

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



Technische Merkmale

Energie sparend
Stromversorgung wird nur fiir 50 msec
bendtigt um den Greifer zu 6ffnen oder zu
schlieBen. Kein Strom beim Halten
des Teils oder zum vollsténdigen
Offnen des Greifers.

Qualitits Komponenten
Gehduse aus harteloxiertem und Teflon™
imprégnierten Aluminium, Backen, Gehduse
und Endkappen vernickelt zur Verwendung in
medizintechnischen Anwendungen

Geschlossen iiber

. Federkraft
Einstellbare Federkraft unterstiitzte
vorgespannte  geschiossen Position zum
Lager ausfallsicheren .
Eine Stell-Schraube Arbeiten Passstift

ermdglicht die Vorspan- Bohrungen
nungs-Justage der Vorhanden in
Nadellager. Die Vorspan- .
nung der Lager ist zur Gehéuse und
maximalen Filhrungs-Un- Backen
terstiitzung und einer
seitlichen Toleranz von
Null, notwendig.
Sensor Option
e g Edelstahl Abdeckung
Backen (gesondert |+ Fest verbundene und kontaktlose
Ll Abdeckung verhindert die

Méglichkeit der Partikelanhdufung

bestellen) siehe ] I8
Bestellbeispiel fiir
wesitere Info. o

Reinraum

Oberflidchen Krytox™ Reinraum Schmiermittel als
veraii Standard, PDA erprobte Schmierstoffe sind
;a%lll(t:;e Nade“ager erhéltiich, ebenso Vakuum oder Uberdruck
Zur Erhdhung der Das patentierte Doppel V Rollen- Anschluss ist maglich.
PO lager liefert eine verringerte Bewe-
Ver\slcelpllésiz:]ﬁfgrsﬁlﬁkeg;rund gungsreibung und ein Maximum an
Lebgns dager Biegesteifigkeit fiir die Finger
Funktionsprinzip
Gehiuse Abdeckplatte

Magnet

Feder

Druckstiick

Abdeckung

Vorspann-Schraube

o Ein kurzer Stromimpuls I6st das magnetische Verriegelungs-Druckstiick und
ermdglicht dadurch der Feder den Keilantrieb zu bewegen.

e Der durch Federkraft angetriebene Keil bewegt zum Greifen der Teile die Backen
zueinander. Kein Strom ist zur Erhaltung der Greifkraft erforderlich.

e Ein kurzer StromstoB, zum Offnen des Greifers, zieht das Druckstiick zur
geoffneten Position zuriick, wodurch sich die Backen auseinander bewegen.
Kein Strom ist zur Erhaltung der gedffneten Position erforderlich.

e Geeignet nur fiir AuBengreifen.

GrdBe-100M

Lo - Modell: RPE-100M
1 Gesamthub: 4 mm (0.16 in)
. Greifkraft: 5N (1.1 1Ibs)
Gewicht: 2269 (0.50 Ibs)
Siehe
Seite 1 -1 6
Modell-RPE
GroBe-101M
Q‘,' ) Modell: RPE-101M
1 Gesamthub: 4 mm (0.16 in)
: Greifkraft: 5N (1.1 1bs)
Gewicht: 2269 (0.50 Ibs)

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten
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PARALLEL GREIFER RPE -100M/-101M
E GREIFER SERIE

i € Technische Daten RPE-100M/-101M
Maximale Fingerldnge 50 mm (1.9in)
1 HUD e 4mm (0.16 in)
4@@3@ Greifkraft geschlossen . 5N (1.1 Ibs)
SchlieB-/Offnungszeit ... 0.1 sec (0.1 sec)
| Widerholgenauigkeit ..... +0.02mm (0.0008 in)
Absolute Genauigkeit +0.05mm (0.002 in)
Spannung 24\IDC
N Elektrische Leistung, max. ... 40 Watts
@ Betriebstemperatur min./max. .. 5°/50°C  (40°/120°F)
o4 92 Schutzklasse IP54
@ | S ETITEIT 100
=/ Reinraum mit UberdruckanschiuB* .. 10
Gewicht (0.50 Ibs)
*Riickfragen an Abt. Tech support
©©
© ©
— L 1
Ay i LA -101M -100M

32

2X M2 X 5 TIEF 4X @2 H8 X 3 TIEF
; NS =

T 20’00 Iﬁﬂ 200FFE£1 (GEZEIGT)
40 2 @ T ’4\ 2‘1“’ (DUlE;EL) i ¢ I“ | ¥~ 16 GESCHLOSSEN —
0O 8.0
© R 40 | l l

A t

E; 4X @3 H8 X 3 TIEF €

6.00
M8X1 BUCHSE _/
(Kabel gesondert — 20.00

@
©

o

0 | 4X M3 X 5 TIEF —{ 115 |-
bestellen) (Passstiite) ANSICHT A-A
—={ 200 (= WENN NICHT ANDERS ANGEGEBEN, GELTEN DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN TOLERANZEN
¢ Do -Q lo] Metrisch [mm]
Abmessungen IS0 Methode Alle Passbohrungen Slip Fit Gewindesteigung [0] = [+.25]
symmetrisch zur Lagetoleranz=+-0,013mm  metrische Gewinde [0.0] = [.13]
Mittellinie [0.00] = [+.013]
Belaslllngsdaten Bestellbelsplel (Zubehdr bitte separate bestellen)
i WARNUNG!
2N5 |2§,_ GREIFKRAFT PRO FINGERLANGE DIE MAXIALE PNGER-
O T ——  LANGE DARF NICHT
T T———__UBERSCHRITTEN WERDEN R P E
2 45 A -
a8 \
[ 1}
= & ! GREIFERBACKEN- -100M  Greiferbacken-Ausrichtung quer zum Stecker
Z 5 3 AUSRICHTUNG -101M  Greiferbacken-Ausrichtung in Richtung zum Stecker
L L 1
< )
£ ' STECKER
5 .11 “ (@1/ ~ (@1
) —— :
. = I !
0 39 .79 118 157 197 236in. i Tl
0 10 20 30 40 50  60mm -— [o00]
EFFEKTIVE FINGERLANGE - L ! -
-100M -101M
Mz - Z
ZUBEHOR*
Induktiver Sensor Halter (Montage: 1 Sensor) 0SMK-130 1or2
X Induktiver Sensor NPN, mit Schnelltrennung* OISN-019 1or2
L Induktiver Sensor PNP, mit Schnelltrennung* 0ISP-019 1or2
. = ——F/2 Kabel mit Schnelltrennung ,,Quick Disconnect” (2 Meter)*  GABL-010 1,2,0r3"
v Kabel mit Schnelitrennung ,,Quick Disconnect* (5 Meter)*  GABL-013 1,2,0r 31
*Sensor und Kabel bitte separat bestellen. T Versorgungskabel und 1 oder 2 Sensorkabel.
Maximalbelastung® statisch Dynamisch
Max. Zugbelastung T 13bs  [59N]  45ls [20N] 09 [2] (8 N SRS e
Max. Druckbelastung G 13 Ibs [59 N] 45lbs  [20N]
Max. Moment My 2.7Ibf-in [0.75Nm] 6.6 Ibf-in  [0.3 Nm] g
Max. Moment My 10.6 Ibf-in [1.2Nm] 3.5 Ibf-in [0.4 Nm]
Max. Moment Mz 6.6 Ibf-in  [0.75Nm] 9.7 Ibf-in  [1.1 Nm] L ;
TDie obigen Belastungen verstehen sich pro Backensatz und als nicht simultan

KUNDENSEITIGE FINGER MIT SCHALTFAHNE

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



PARALLEL GREIFER RPE -100M/-101M
E GREIFER SERIE

Montage- und Betriehsanweisung:

1. Montiere die Finger (kundenseitig) an die Greifer-Backen unter Verwendung von Passstiften und Schrauben. AbmaBe der Bohrungen
entnehmen Sie der Zeichnung. Verwende Locktite 242 oder dhnliches zur Schraubensicherung

2. Montiere den Greifer unter Verwendung von Passstiften und Schrauben. Der Greifer kann in jeder Lage montiert und betrieben werden.
AbmaBe der Bohrungen entnehmen Sie der Zeichnung. Verwende Locktite 242 oder dhnliches zur Schraubensicherung

3. Die folgende Bedienungsanweisung beschreibt die Standard Betatigung und erordert eine 24 V Gleichstrom Versorgung.
Zum Offnen des Greifers verbinde den positiven Leiter mit dem Kontakt 1 vom Stecker und den negativen Leiter mit dem Kontakt 3 des
Steckers. Untenstehend finden sie die Kontakt-Belegung. Der Impuls darf max. 50msec, wie im Einschalt-Diagram gezeigt, betragen.
Nach 50msec Einschaltdauer, min. 450msec Umkehrruhe einhalten. Zum SchlieBen des Greifers verbinde den positiven Leiter mit dem
Kontakt 3 des Steckers und den negativen Leiter mit dem Kontakt 1 des Steckers. Der Impuls darf max. 50msec, wie im
Einschalt-Diagramm gezeigt, betragen. Nach 50msec Einschaltdauer, min. 450msec Umkehrruhe einhalten.

Warnung:

e Betreiben des Greifers auBerhalb der angegeben Volt-Leistung und unterhalb der angegebene Einschaltruhe fiihrt zum Zerstoren des
Greifers und damit zur Erléschung der Garantie.

e Bringen sie keine fremden Gegenstande (Werkzeuge, Gehduseteile) zwischen die Finger wenn die Stromversorgung anliegt.
e Trennen sie die Strom-Versorgung bevor sie mit den Wartungsarbeiten oder Justage Arbeiten beginnen.
e | egen sie keine Leistung langer als max.100msec an. Beachte, Zyklen um 10% verringern zu jeder Betriebszeit.

Einzug
12 VDC,
50 ms GESAMTE CYCLUSZEIT: 1,000 ms
PIN 3 l \ PIN 1 UMKEHRRUHE UMKEHRRUHE
0VDC 0VDC
450 ms 450 ms
O
O
PIN 4 (NOT USED)
ENTKOPPELN
-6 bis -12 VDC
50ms
STECKERBELEGUNG

EINSCHALTDIAGRAMM

Hinweis: der RPE ist CE gekennzeichnet.

DE-STA-CO Technische Anderungen vorbehalten



EXPLOSIONSZEICHNUNG BAUREIHE RPE
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Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Fiihrungs-Korper
02 2 Backen
18 03 1 Gehause

04 1 End-Kappe

05 1 Keil

06 4 Fiihrung

07 2 Abdeckung

08 1 Zieh-Passstift

09 1 Distanzstiick

10 1 Magnet

11 4 Satz, Nadellager mit Kéfig

12 3 Vorspannschraube

13 6 Justier und Befestigungs-
Schraube

14 4 Linsenkopf Innensechs-
kantschraube fiir
Abdeckblech Montage

15 4 Linsenkopf Innensechs-
kantschraube fiir Magnet
Montage

16 8 Senkkopf Innensechs-
kantschraube fiir
Gehduse Montage

17 2 Sprengring

18 2 Passstift

ANMERKUNG: Eine komplette Ersatzteil-
liste mit Bestellnummern und Preisen
erhalten Sie auf Anfrage.

Montageanweisung

1) Fetten Pos1 Gehduse, Pos 5 Keil, und Pos11 Lager unter
Verwendung von Krytox™ Fett.

2) Einlegen der Pos. 2 Backen und des Pos. 5 Keils in das Gehuse.

3) Einlegen von Fiihrung Pos 6 und Lager Pos 11 in jedes Ende
des Geh&uses.

4) Vorspannung einstellen durch Justieren der Pos 12 Einstell-
Schraube (siehe unten fiir den Justiervorgang)

5) Einlegen Pos 10 Magnet StoBel mit Pos 8 Zieh-Passstift und
Pos. 17 Unterstiitzungsring.

6) Befestigen des Druck -Magnets am Gehause. Noch nicht
festziehen damit der Magnet sich frei innerhalb der Schlitze
bewegen kann.

7) Schiebe Pos.9 Distanzstiick und Magnet-Feder auf das
Druckstiick.

8) Befestigung Pos. 1 Fiihrungskdrpers in Pos 3 Gehause. Voll-
standiges Anziehen der 2 Schrauben die sich auf der gleichen
Seite wie Pos 10 (3-Kontakte Magnetstecker) befinden, an-
schlieBend festziehen der 2 restlichen Schrauben, die
sich auf der gegeniiberliegenden Seite befinden.

9) Vollstandiges Offnen der Backen und vorsichtiges Festziehen
der Pos 15 Schrauben.

10) Anbringen der Pos. 7 Abdeckbleche.

11) Anziehen Pos. 10 (3-Kontakte Stecker).

12) Befestigen Pos. 4 am Gehause. Vollstandiges Befestigen der
zwei Schrauben die sich auf der gleichen Seite wie Pos. 10
3-Kontakte Magnetstecker befinden, dann die 2 restlichen
Schrauben auf der gegentiberliegenden Seite befestigen.

Einstellung der Vorspannung

1) Einsetzen der Einstellschraube (12) mit Haftvermittler Loctite®
7649 und Schraubensicherung Loctit® 242.

2) Festziehen bis kein Gleitspiel in den Backen vorhanden ist.

3) Betétigen des Greifers (mit Fingern)

4) Uberpriifen des Backen-Spiels und festziehen oder losen
wenn notig.

2\
& O é H 5O

w

2

o
Dichtungs- Schrauben- Krytox™ Leichtes Fett auf Super- Ansicht dritter
satz-Teile sicherungspaste Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis kleber Winkel
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RPE ZUSAMMENBAUDARSTELLUNG

Pos. Menge Bezeichnung

01 1 Fiihrungs-Korper
02 2 Backe

03 1 Gehéuse

04 1 End Kappe

05 1 Keil

06 4 Fiihrung

07 2 Abdeckung

08 1 Zieh-Passstift

09 1 Distanzstiick

10 1 Magnet

11 4 Satz, Nadellager und Kéfig

ANMERKUNG: Eine komplette Ersatz-
teilliste mit Bestellnummern und Preisen
erhalten Sie auf Anfrage.

ZUBEHORMONTAGE & EINSTELLANWEISUNGEN

®
O]

Montage*

1) Einbauen der Sensoren wie
dargestellt. i

2) Justage der gew(inschten End-
lagenabfrage.

* Finger sollten so ausgebildet sein, daB sie als

Schaltfahne fiir induktive Sensoren dienen.
Abfragebereich ist 0,031[0,8]. Die Mittellinie des

Sensors @ ist bezogen auf 0,094 [2,4] die
Backen Montageflache.

Finger: Kundenseitig

FLANSCH- MONTAGEPLATTE, REIHENSCHALTUNG UND MEHR...

Flansch-Montageplatte

Reihenschaltung

Zeichnungen stellen nur Konzepte dar.
Fiir Projektanwendungen wenden Sie
sich an DE-STA-CO Tech Support .

st

Dichtungs-
satz-Teile

Schrauben-
sicherungspaste

o &

[aony b
Krytox™ Leichtes Fett auf
Schmiermittel Maschinendl Teflon® Basis

B0

Super- Ansicht dritter
kleber Winkel
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