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6 Kegelradgetriebe

6.1 Typenubersicht

Typ V - Standard Kegelradgetriebe

Ubersetzungen: i = 1:1 bis 6:1

Maximales Abtriebsmoment 5400 Nm

9 GetriebegroBen von 065 bis 350 mm Kantenliange
Spielarm in der Ausflihrung < 6 Winkelminuten mdaglich
Gehduse aus Grauguss oder Stahl

Typ VS - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Ubersetzungen: i=1:1,5und 1:2

Maximales Abtriebsmoment 1200 Nm

6 GetriebegroBen von 090 bis 260 mm Kantenlénge
Spielarm in der Ausfiihrung < 10 Winkelminuten maéglich
GroBerer Wellendurchmesser (N2) langsam-laufend
Gehduse aus Grauguss oder Stahl

Typ VL - Typ V mit Flansch

Ubersetzungen: i=1:1 bis 6:1

Maximales Abtriebsmoment 2310Nm

8 GetriebegroBen von 065 bis 260 mm Kantenldnge
Spielarm in der Ausfiihrung < 6 Winkelminuten mdglich
Passend zum Anbau von IEGC-Normmotoren
Antriebsseite mit hohlgebohrter Welle und Flansch
Gehduse aus Grauguss oder Stahl
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Abzweiggetriebe — mit zusatzlichen Wellen

fiir Ubersetzungen von 1,5 bis 6:1 bei Typ V
fiir Ubersetzungen von 1,5 bis 2:1 bei Typ VS
mit Vollwelle oder Hohlwelle

bis zu 6 Wellenenden
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6.2 Allgemeiner Aufbau

Ein Kegelradgetriebe ermoglicht wahlweise die Ubersetzung ins Langsame oder Schnelle.
Die Achsen kreuzen sich im Getriebe unter einem Winkel von 90°. In der GetriebebaugréBe spiegelt sich die Kantenldnge des Gehduses
wieder (Beispiel V 120 — Gehdusekantenldnge 120 mm).

6.2.1 Verzahnung

ATEK Kegelradgetriebe haben Radsétze mit hochwertiger Spiralverzahnung aus gehdrtetem Einsatzstahl. Ein Radsatz besteht aus einem
Kegelritzel (kleine Zahnezahl / kleiner Durchmesser) und einem Kegelrad (groBe Zahnezahl / groBer Durchmesser). Radsatze mit Spiralver-
zahnung bieten den Vorteil sehr giinstiger Eingriffsverhaltnisse (hoher Uberdeckungsgrad). Sie sind dadurch pradestiniert fiir den Einsatz
bei hohen Belastungen, gepaart mit optimaler Laufruhe und groBer Ubertragungsgenauigkeit.
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6.2.2 Bauarten

Durch das Baukastensystem sind verschieden Getriebebauarten konfigurierbar. Die Bauarten unterscheiden sich in

Anzahl Radsitze: Zusatzliche Rader

AO bis EO 1 Radsatz
FO bis KO 1 Radsatz + 1 Kegelritzel oder Kegelrad
Abzweiggetriebe 1 Radsatz + 2-3 Kegelritzel / -Rader

Tabelle 6.2.2-1

Die Bauarten unterscheiden sich in Art und Anzahl der Wellen, deren Drehrichtung und Lagerung.
Beispiel Bestellbezeichnung: V 090 1:1 A0 - 1.1 -1000 /0000

6.2.3 Befestigungs-Gewindebohrungen
Alle 6 Seiten der Getriebe sind bearbeitet und kdnnen als Befestigungsflachen benutzt werden. Alle Flansche haben immer
Befestigungs-Gewindebohrungen. Folgende Bestelloptionen stehen Ihnen zur Verfiigung.

Bestelloptionen Befestigungs-Gewindebohrungen sind in Befestigungs-Gewindebohrungen sind in
P den Gehauseflachen an der Getriebeseite den Flanschen an der Getriebeseite

0 - 3,56
1,2,3,4,5,6 1,24 3,56
9 1,2,4 3,56

Tabelle 6.2.3-1

Die Standardausfiihrung tréagt die Bestellbezeichnung 9.
Beispiel Bestellbezeichnung fiir die Befestigungsoption 9: V 090 1:1 A0 - 9.1 -1000 /0000
Andere Befestigungsoptionen miissen angefragt werden.

6.2.4 Einbaulage

Die Einbaulage wird durch die im Betrieb nach unten zeigende Getriebeseite angegeben und mit der zugehdrigen Ziffer bezeichnet.

Die Getriebe kdnnen in allen Einbaulagen eingesetzt werden. Die technisch giinstigste und damit empfohlene Einbaulage ist die, in der
die Wellen waagerecht liegen. Das sind die Einbaulagen 1 und 2.

Wenn der Winkel der nach unten zeigenden Getriebeseite mehr als 15° von der waagerechten Lage abweicht, bitten wir um Riicksprache.
Fiir eine optimale technische Ausfiihrung der Getriebe bitten wir grundsatzlich um die Angabe der Einbaulage.

Beispiel Bestellbezeichnung Einbaulage 2: V 090 1:1 A0 - 1.2 -1000 /0000

@ Kegelritzel

6.2.5 Wellenbezeichnung — Zuordnung zu den Getriebeseiten N, ® 9%
Die schnell-laufende Welle hat die Drehzahl n1 und wird mit N1 bezeichnet. mienn SIEEIC))
Auf ihr befindet sich das Kegelritzel. Die langsam-laufende Welle dreht sich —
mit der Drehzahl n2, sie wird N2 bezeichnet. Auf ihr befindet sich das Kegelrad. ————Kegelrad
Die Getriebeseiten werden mit den Ziffern 1 - 6 bezeichnet (Siehe Abbildung 4.3.1-1; Getriebeseiten) (5

n,

Abbildung 6.2.5-1; Wellenbezeichnungen

6.2.6 Vorzugsdrehrichtung
Wéhlt man die Drehrichtung im Uhrzeigersinn (UZ) (Blickrichtung vom Wellenspiegel der schnell-laufenden Welle zur Getriebemitte),
S0 entsteht ein um 1 - 2 dB(A) geringerer Gerduschpegel.
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6 Kegelradgetriebe

6.2.7 Wirkungsgrad

Der erreichbare Wirkungsgrad ist abhdngig von Drehzahl, Drehmoment, Einbaulage, Abdichtung und Schmierstoffart.

Bei Getrieben mit nur einem Radsatz sind bis zu 97 % Wirkungsgrad erreichbar. Bei Getrieben mit mehreren Zahneingriffen sind bis zu
94 % Wirkungsgrad zu erreichen.Die in den Tabellen angegebenen Wirkungsgrade beziehen sich auf die zuldssige Nennbelastung und
sind Richtwerte fiir eingelaufene und betriebswarme Getriebe mit Standardabdichtung.

6.2.8 Schmierung

Bei den Kegelradgetrieben ergeben sich in Abhédngigkeit von GetriebegroBe, Drehzahl, Einschaltdauer, Temperatur und Einsatzart
unterschiedliche Bedingungen fiir die Schmierung. Die entscheidende GroBe ist die Umfangsgeschwindigkeit des Kegelrades. In
Abhangigkeit von dieser kommen unterschiedliche Olmengen und -Viskositéten zum Einsatz.

Diese werden durch Atek auf der Grundlage Ihrer Bestellangaben (Drehzahl, Einschaltdauer und Umgebungstemperatur) festgelegt.
Sie spiegeln sich in der Typbezeichnung wieder. Die Aufschliisselung finden Sie im Beispiel: V 090 1:1 CO - 1.1 -1000 /B0

Dabei bedeutet /BO:

Buchstabe Olviskositat 220 Tabelle 6.2.8-1
Ziffer 0 keine Entluftung Tabelle 6.2.8-2

Betriebsart S1

3500

3000

2500

2000

1500

Drehzahl n; [1/min]

Y
o
o
o

500 &

065 090 120 140 160 200 230 260 350

Getriebe BaugrdBe Abbildung 6.2.8-1

Betriebsart S5
3500
3000
2500
2000

1500

Drehzahl n; [1/min]

—_
o
o
o

500 &

065 090 120 140 160 200 230 260 350
Getriebe BaugrdBe Abbildung 6.2.8-2

Abkiirzungen siehe folgende Tabellen
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Tabelle der Olviskositit

Buchstabe Viskositat

A 460

B 220

c 68

D Einspritzschmierung
F FlieBfett

Tabelle 6.2.8-1

Abhdngig von der GetriebegrdBe, ist bei hohen Drehzahlen gegebenenfalls eine Einspritzschmierung erforderlich.
Bei sehr kleinen Drehzahlen ist auch eine Schmierung mit FlieBfett maglich.

0 Nein
1 Ja
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Tabelle 6.2.8-2
6.2.9 Entliiftungsfilter

Wenn eine Entliiftung erforderlich ist (B1 oder C1), werden die Getriebe mit einem Entliiftungsfilter geliefert. Die Entliiftungsbohrungen
sind fiir den Transport mit Verschlussschrauben versehen. Der Entliiftungsfilter ist lose beigelegt und muss vor Inbetriebnahme an der
vorgesehenen Position montiert werden. Eventuell kann ein Rohrbogen erforderlich sein. Bitte beachten Sie die Betriebsanweisung!

Rohrgewinde Gl/4 Gl/4 G3/8 G3/8 G1/2 G1/2 G1/2 G1/2

Die Position des Filters ist in den Auftragsunterlagen angegeben. Die Lage des Filters entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle.
Dabei bedeutet z.B.: /B1-E4 = Olviskositat 220; Entliftungsfilter an Seite 4.

Einbaulage
1 2 3 4 5 6
e Ly |
I | el | <Hrk
E2 4 U5 |gy o0
! : 4
5 =
B4 ZEIE
gerader Filter mit Abbildung 6.2.9-1

= Standardfiter & § Rohrbogen

6.2.10 Spielarme Ausfiihrung
Fiir einen optimalen Lauf wird im Radsatz die Zahnliicke groBer als der Zahn gefertigt. Bei einem Drehrichtungswechsel ergibt sich
so ein Drehwinkel bis es zum Kontakt der gegenlaufigen Zahnflanken kommt. Diesen Drehwinkel nennt man Verdreh-Flankenspiel.

Verdreh-Flankenspiel, Messmethode

Das Verdreh-Flankenspiel wird bei festgesetzter Welle Nq gemessen. An der Welle N2 werden in beiden Drehrichtungen ca. 2% des
Nennmoments aufgebracht. Zwischen den beiden Endlagen ergibt sich ein Zahnspiel, welches als Drehwinkel messbar ist und in
Winkelminuten [arcmin] angegeben wird.

Verdreh-Flankenspiel, Ausfiihrung
Alle ATEK-Kegelradgetriebe konnen in spielarmer Ausfiihrung geliefert werden. (a.A.- auf Anfrage)

—— 11,21 3, 41,51, 61

/0000 Standard <=30 arcmin <=30 arcmin
1S2 Standard <=10 arcmin <=10 arcmin
/S1 Standard <=6 arcmin a.A.
/SO Sonderradsatz <=4 arcmin a.A.
Abkiirzungen: a.A. — auf Anfrage | Tabelle 6.2.10-1)
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6.3 Typ V - Standard-Kegelradgetriebe

6.3.1 Merkmale

Ubersetzungen: i = 1:1 bis 6:1

Maximales Abtriebsmoment 5400 Nm

9 GetriebegréBen von 065 bis 350 mm Kantenldnge
Spielarm in der Ausfiihrung < 6 Winkelminuten méglich
Gehéuse aus Grauguss oder Stahl

065 - 140 mm 160 -260 mm 350 mm

6.3.2 Bauarten
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Abbildung 6.3.2-1; Bauarten

6.3.3 Getrieheseiten

Im Beispiel dargestellt ist die Bauart CO

| O Kegelritzel
N,
~— Kegelrad
N,
Abbildung 6.3.3-1; Getriebeseiten Abbildung 6.3.3-2; Wellenbezeichnungen

6.3.4 Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung spiegelt die Kundenangaben wieder. Beispiel:

m U bersetzung BefeStl.gungs- EinbaUIage mm
seite
Vv 065 1:1 CO- 1. 1-

1500 /0000
Beschreibung Gehause- Tabelle 6.3.5-1 Abbildung Getriebeseite Nach unten Langsam- Standard
Kantenlange; 6.3.2-1; an der befestigt zeigende laufende Welle;
Tabelle 6.3.5-1 Bauarten wird; Tabelle Getriebeseite;  Tabelle 6.3.5-1
6.2.3-1; Abbil- Abbildung
dung 4.3.1-1 4.3.1-1;

Getriebeseiten  Getriebeseiten

Tabelle 6.3.4-1
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6.3.5 Ubersicht Leistungsdaten

n
1| ny P1N Ton | o P1N Ton | o P1N Ton | o P1N Ton | o P1N Ton | o P1N Ton | o T2n
[1/min]{[1/min]| kW] [Nm] [1/min]| [kW] [Nm] [1/min]| [kW] [Nm] [1/min]| [kW] [Nm] [1/min]| [kW] [ [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min] [Nm]

3000 3000 3,31 2000 2,20 1500 1,65 1000 1,10
2400 2400 2,65 10 1600 1,76 10 1200 1,32 10 800 0,88 10
1500 1500 1,82 11 1000 1,21 11 750 091 11 500 061 11
1000 1000 1,32 12 667 088 12 500 066 12 333 044 12
750 750 107 13 500 0,72 13 375 054 13 250 033 12
500 500 083 15 333 055 15 250 041 15 167 024 13
250 250 047 17 167 031 17 125 023 17 83 0,12 13
50 50 010 18 33 007 18 25 005 18 17 003 14
3000 3000 893 27 2000 551 25 1500 3,80 23 1000 254 23 750 190 23 600 152 23 500 125 23
2400 2400 7,41 28 1600 459 26 1200 3,17 24 800 2,12 24 600 165 25 480 132 25 400 1,09 25
1500 1500 529 32 1000 320 29 750 223 27 500 149 27 375 1,12 27 300 089 27 250 0,74 27
1000 1000 3,75 34 667 235 32 500 1,71 31 333 1,14 31 250 085 31 200 068 31 167 053 29
750 750 306 37 500 193 35 375 132 32 250 088 32 188 066 32 150 053 32 125 040 29
500 500 220 40 333 136 37 250 094 34 167 063 34 125 047 34 100 037 34 83 027 29
250 250 121 44 167 074 40 125 050 36 8 033 36 63 025 36 50 020 36 42 014 30
50 50 028 50 33 0116 45 25 010 37 17 007 37 13 005 37 10 004 37 8 003 33
3000 3000 21,82 66 2000 1345 61 1500 926 56 1000 639 58 750 496 60 600 397 60 500 295 54
2400 2400 1852 70 1600 11,46 65 1200 807 61 800 556 63 600 443 67 480 344 65 400 2,53 57
1500 1500 1356 82 1000 860 78 750 6,03 73 500 408 74 375 306 74 300 238 72 250 1,75 64
1000 1000 10,14 92 667 632 86 500 446 81 333 301 8 250 218 79 200 176 80 167 122 66
750 750 851 103 500 518 94 375 355 86 250 240 87 188 169 82 150 142 86 125 094 68
500 500 6,34 115 333 385 100 250 254 92 167 166 90 125 116 84 100 098 8 8 063 69
250 250 339 123 167 199 100 125 135 98 8 087 95 63 060 87 50 051 92 42 033 71
50 50 072 130 33 041 100 25 029 107 17 021 110 13 0,12 90 10 0,10 95 8 006 66
3000 3000 39,68 120 2000 24,91 113 1500 16,53 100 1000 12,12 110 750 851 103 600 6,61 100 500 5,18 94
2400 2400 37,04 140 1600 22,22 126 1200 1468 111 800 1146 130 600 7,34 111 480 556 105 400 4,58 104
1500 1500 26,78 162 1000 17,08 155 750 11,41 138 500 805 146 375 496 120 300 380 115 250 295 107
1000 1000 20,28 184 667 1287 175 500 838 152 333 587 160 250 3,75 136 200 2,73 124 167 206 112
750 750 16,20 196 500 10,47 190 375 6,86 166 250 4,60 167 188 306 148 150 215 130 125 161 117
500 500 1146 208 333 7,34 200 250 49 180 167 320 174 125 212 15 100 150 136 83 109 119
250 250 592 215 167 376 204 125 262 190 83 162 177 63 112 162 50 0,79 143 42 056 121
50 50 121 220 33 0,76 210 25 055 200 17 034 180 13 023 170 10 0,17 150 8 0,11 120
3000 2000 40,78 185 1500 28,11 170 1000 20,94 190 750 14,88 180 600 11,90 180 500 7,09 129
2400 2400 57,67 218 1600 36,15 205 1200 2553 193 800 17,81 202 600 1323 200 480 10,48 198 400 598 136
1500 1500 42,99 260 1000 27,78 252 750 20,25 245 500 1268 230 375 909 220 300 7,11 215 250 395 143
1000 1000 31,96 290 667 20,59 280 500 1488 270 333 899 245 250 661 240 200 49 225 167 301 164
750 750 25,63 310 500 16,26 295 375 11,57 280 250 6,89 250 188 517 250 150 3,97 240 125 243 176
500 500 18,19 330 333 11,56 315 250 827 300 167 479 260 125 358 260 100 2,76 250 83 1,72 187
250 250 964 350 167 6,07 330 125 441 320 83 25 280 63 18 270 50 149 270 42 092 199
50 50 209 380 33 129 35 25 098 35 17 057 305 13 039 280 10 032 200 8 018 197
3000 2000 72,75 330 1500 51,25 310 1000 46,29 420 750 2893 350 600 19,84 300 500 11,45 208
2400 1600 63,49 360 1200 4524 342 800 39,24 445 600 2645 400 480 17,99 340 400 9,60 218
1500 1500 74,40 450 1000 48,17 437 750 35,13 425 500 2838 515 375 1881 455 300 12,57 380 250 6,54 237
1000 1000 56,21 510 667 37,13 505 500 27,56 500 333 20,37 555 250 13,36 485 200 926 420 167 4,74 258
750 750 45,88 555 500 30,31 550 375 22,32 540 250 1598 580 188 10,54 510 150 7,27 440 125 398 289
500 500 34,17 620 333 2257 615 250 16,81 610 167 11,04 600 125 7,23 525 100 5,18 470 83 2,79 304
250 250 19,56 710 167 12,70 690 125 937 680 83 576 630 63 379 550 50 2,78 505 42 144 311
50 50 4,13 750 33 273 750 25 2,07 750 17 129 690 13 080 580 10 058 525 8 0,28 306
3000 2000 99,20 450 1500 87,63 530 1000 44,09 400 750 36,37 440 600 33,73 510 500 20,17 366
2400 1600 91,35 518 1200 80,02 605 800 39,68 450 600 32,74 495 480 29,10 550 400 18,08 410
1500 1500 87,63 530 1000 72,20 655 750 59,11 715 500 29,76 540 375 24,80 600 300 21,00 635 250 13,50 490
1000 1000 71,65 650 667 56,21 765 500 45,19 820 333 2333 635 250 1860 675 200 15,76 715 167 992 540
750 750 60,76 735 500 4547 825 375 36,79 830 250 19,29 700 188 15,19 735 150 12,73 770 125 7,78 565
500 500 45,19 820 333 33,79 920 250 26,73 970 167 14,07 765 125 10,95 795 100 9,15 830 83 542 590
250 250 26,73 970 167 20,57 1120 125 16,88 1225 83 758 825 63 599 870 50 507 920 42 2,82 610
50 50 7,00 1270 33 489 1330 25 366 1330 17 163 870 13 135 980 10 1,09 990 8 057 625
3000 2000 189,58 860 1500 133,92 810 1000 8597 780 750 57,87 700 600 46,29 700 500 27,27 495
2400 1600 158,72 900 1200 11243 850 800 72,39 821 600 51,58 780 480 40,21 760 400 23,12 524
1500 1500 157,07 950 1000 104,71 950 750 78,53 950 500 49,60 900 375 3720 900 300 29,10 880 250 16,36 594
1000 1000 11573 1050 667 77,19 1050 500 57,87 1050 333 36,34 990 250 28,93 1050 200 21,82 990 167 1293 702
750 750 96,72 1170 500 64,48 1170 375 48,36 1170 250 2893 1050 188 22,73 1100 150 18,19 1100 125 10,91 792
500 500 72,75 1320 333 47,72 1300 250 3527 1280 167 20,43 1110 125 16,26 1180 100 13,23 1200 83 806 878
250 250 42,44 1540 167 27,43 1490 125 20,12 1460 83 11,16 1220 63 861 1250 50 7,11 1290 42 435 940
50 50 964 1750 33 6,18 1700 25 455 1650 17 255 1360 13 182 1320 10 147 1330 8 087 951
2400 800 160,48 1820 600 113,75 1720 480 78,83 1490 400 56,88 1290
1500 1500 267,84 1620 1000 206,19 1870 750 200,06 2420 500 122,35 2220 375 78,95 1910 300 56,54 1710 250 41,61 1510
1000 1000 210,53 1910 667 18855 2560 500 15541 2820 333 96,26 2620 250 58,14 2110 200 42,33 1920 167 31,41 1710
350 /50 750 19592 2370 500 141,42 2560 375 129,37 3130 250 81,29 2950 188 47,95 2320 150 35,88 2170 125 24,25 1760
500 500 15541 2820 333 11263 3070 250 94,52 3430 167 59,34 3230 125 34,72 2520 100 26,67 2420 83 16,72 1820
250 250 94,52 3440 167 67,11 3650 125 54,15 3930 83 34,26 3730 63 1943 2820 50 16,09 2920 42 9,28 2020
50 50 24,47 4440 33 16,34 4500 25 12,79 4640 17 7,79 4240 13 4,17 3030 10 356 3230 8 195 2120

Tabelle 6.3.5-1
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6.3.6 Typ V 065 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

T " R BT
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 3:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN[Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2N | N2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 3000 3,31 10 2000 2,20 10 1500 1,65 10 1000 1,10 10
2400 2400 2,65 10 1600 1,76 10 1200 1,32 10 800 0,88 10
1500 1500 1,82 11 1000 1,21 11 750 091 11 500 061 11
1000 1000 1,32 12 667 088 12 500 066 12 333 044 12
750 750 107 13 500 0,72 13 375 054 13 250 033 12
500 500 083 15 333 055 15 250 041 15 167 024 13
250 250 047 17 167 031 17 1256 023 17 83 0,12 13
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50 50 0,10 18 33 007 18 25 005 18 17 003 14
PNt [kW] 1,6 1,6 1,6 1,6
Tomay [Nm] 25 25 25 23

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ST AT [T N MO N AU A A R AT I BT
125

< 12 180 90 250 300 150 350 175 450 225 550 275
> 12 150 75 210 105 250 125 290 145 380 190 460 230

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

< 12 300 150 400 200 500 250 650 325 750 375 900 450
> 12 250 125 330 165 420 210 540 270 630 315 750 375

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2]
Bauart M::\(sse

AO 0,38880 0,24060 0,18390 0,10360 2,3
BO 0,42310 0,31110 0,23300 0,10010 2,2
Cco 0,42310 0,31110 0,23300 0,10010 2,2
DO 0,43300 0,31550 0,23550 0,10120 2,3
EON 0,47540 0,36340 0,28530 0,15240 2,1
EOS 0,60120 0,48920 0,41110 0,27820 2,1
FO 0,58320 0,32700 0,23250 0,12520 2,7
GO 0,61750 0,46530 0,36830 0,18210 2,6
HO 0,61750 0,46530 0,36830 0,18210 2,6
JO 0,62740 0,46970 0,37080 0,18320 2,7
KON 0,66980 0,51760 0,42060 0,23440 2,5
KOS 0,79560 0,64340 0,54640 0,36020 2,5
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6.3.6 Typ V 065 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.7 Typ V 090 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

T " R N
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[lln':llin] np [PiN|T2n| np |[PiN|Tan| no |PiN|Tan | o [Pin|T2n| np [PiN|Ton| no |PiN|Tan | Ny | Pin | T2n
[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]l| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 3000 8,93 2000 5,51 1500 3,80 1000 2,54 750 190 23 600 1,52 500 1,25

2400 2400 7,41 28 1600 4,59 26 1200 3,17 24 800 2,12 24 600 165 25 480 132 25 400 1,09 25
1500 1500 529 32 1000 320 29 750 223 27 500 149 27 375 1,12 27 300 089 27 250 0,74 27
1000 1000 3,75 34 667 235 32 500 1,71 31 333 1,14 31 250 085 31 200 068 31 167 053 29
750 750 306 37 500 193 35 375 132 32 250 088 32 188 066 32 150 053 32 125 040 29
500 500 2,20 40 333 136 37 250 094 34 167 063 34 125 047 34 100 037 34 83 027 29
250 250 121 44 167 0,74 40 125 050 36 83 033 36 63 025 36 50 020 36 42 014 30
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50 50 028 50 33 016 45 25 010 37 17 007 37 13 005 37 10 004 37 8 003 33
P1Nt [KWI 38 38 38 38 38 38 38
T2max [Nm] 105 80 80 70 70 60 50

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

v | e [ e | o | | e e | o [ | e [ e | o | ran

< 30 300 150 400 200 470 235 580 290 700 350 800 400
> 30 250 125 330 165 390 195 490 245 590 295 670 §85

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

““_“

< 30 250 330 800 400 950 1250 625 1500 750
> 30 420 210 550 275 670 889 790 395 1040 520 1250 625

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm Masse
Bauart k
tke

AO 2,55900 1,48220 1,14370 0,88840 0,36310 0,32480 0,30620 51
BO 3,35430 2,18330 1,36520 1,04650 0,46070 0,39330 0,35020 54
Cco 3,35430 2,18330 1,36520 1,04650 0,46070 0,39330 0,35020 5,4
DO 3,38270 2,19590 1,37230 1,04960 0,46250 0,39450 0,35100 515)
EON 3,25070 2,13720 1,33930 1,03500 0,45420 0,38920 0,34730 5,0
EOS 3,92130 2,43530 1,50690 1,10950 0,49610 0,41600 0,36600 5,2
FO 3,83850 2,05080 1,46360 1,03050 0,44300 0,37600 0,34180 6,3
GO 4,63380 3,09680 2,18900 1,79270 0,74380 0,66690 0,62090 6,9
HO 4,63380 3,09680 2,18900 1,79270 0,74380 0,66690 0,62090 6,9
Jo 4,66220 3,10940 2,19610 1,79580 0,74560 0,66810 0,62170 7,0
KON 4,53020 3,05070 2,16310 1,78120 0,73730 0,66280 0,61800 6,5
KOS 5,20080 3,34880 2,33070 1,85570 0,77920 0,68960 0,63670 6,7
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6.3.7 Typ V 090 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.8 Typ V 120 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

1:1 1,5:1 2:1 3:1 4:1 5:1 6:1
n
[111_] ny [PIN|[Tan| na [PIN|Ta2n| np [PIN|T2n| n2 [PIN|T2n| P2 [PIN|[T2n| N2 [PIN|T2N | P2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]
3000 3000 21,82 66 2000 13,45 61 1500 9,26 56 1000 639 58 750 496 60 600 397 60 500 295 54

2400 2400 1852 70 1600 11,46 65 1200 8,07 61 800 556 63 600 443 67 480 344 65 400 253 57
1500 1500 13,56 82 1000 860 78 750 6,03 73 500 4,08 74 375 306 74 300 238 72 250 1,75 64
1000 1000 10,14 92 667 632 86 500 446 81 333 301 8 250 218 79 200 1,76 80 167 1,22 66
750 750 851 103 500 518 94 375 355 8 250 240 87 188 169 82 150 142 86 125 094 68
500 500 6,34 115 333 3,85 100 250 254 92 167 166 90 125 116 84 100 098 89 83 063 69
250 250 339 123 167 199 100 125 135 98 83 087 9 63 060 8 50 051 92 42 033 71
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50 50 072 130 33 041 100 25 029 107 17 021 110 13 012 90 10 010 95 8 006 66
P1nt [kW] 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2
Tomax [Nm] 220 169 169 155 155 140 120

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

< 80 470 235 620 310 720 360 900 450 1150 575 1400 700
> 80 390 195 520 260 600 300 750 375 960 480 1170 585

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Pgwmn | 3000 | a0 |0 |0 | o s Y
raim | rn | raw | ro | fam | oo [ Fatn | Frow | o | Feow | Faa | Fow | Fa

< 80 750 375 1000 500 1250 625 1500 750 1900 950 2200 1100
> 80 630 315 830 415 1040 520 1250 625 1580 790 1830 915

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart k

AO 10,4976 4,84090 3,64650 2,31590 1,21640 0,75160 0,67660 12,6
BO 15,3022 7,44410 497470 3,01230 1,67290 1,05930 0,89820 12,3
Cco 15,3022 7,44410 4,97470 3,01230 1,67290 1,05930 0,89820 12,3
DO 15,5996 7,57620 5,04900 3,04530 1,69150 1,07120 0,90650 12,5
EON 15,1939 7,39590 4,94760 3,00030 1,66610 1,05500 0,89520 12,0
EOS 16,9812 8,19030 5,39440 3,19880 1,77780 1,12650 0,94490 12,3
FO 15,7464 7,17370 4,95870 2,89910 1,54440 0,96150 0,82240 15,0
GO 20,5510 9,95220 7,30900 4,74500 2,56120 1,60090 1,42900 14,7
HO 20,5510 9,95220 7,30900 4,74500 2,56120 1,60090 1,42900 14,7
JO 20,8484 10,0843 7,38330 4,77800 2,57980 1,61280 1,43730 149
KON 20,4427 9,90400 7,28190 4,73300 2,55440 1,59660 1,42600 14,4
KOS 22,2300 10,6984 7,72870 4,93150 2,66610 1,66810 1,47570 14,7
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6.3.8 Typ V 120 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.9 Typ V 140 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

T " R N
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN[Ta2n| n2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n | N2 [PIN|T2N | a2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 3000 39,68 120 2000 24,91 113 1500 16,53 100 1000 12,12 110 750 851 103 600 6,61 100 500 94
2400 2400 37,04 140 1600 22,22 126 1200 14,68 111 800 11,46 130 600 7,34 111 480 556 105 400 4,58 104
1500 1500 26,78 162 1000 17,08 155 750 11,41 138 500 805 146 375 496 120 300 3,80 115 250 295 107
1000 1000 20,28 184 667 12,87 175 500 838 152 333 587 160 250 3,75 136 200 2,73 124 167 2,06 112
750 750 16,20 196 500 10,47 190 375 6,86 166 250 4,60 167 188 3,06 148 150 2,15 130 125 161 117
500 500 11,46 208 333 7,34 200 250 4,96 180 167 3,20 174 125 2,12 154 100 150 136 83 1,09 119
250 250 592 215 167 3,76 204 125 262 190 83 162 177 63 112 162 50 0,79 143 42 0,56 121
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50 50 121 220 33 076 210 25 055 200 17 034 18 13 023 170 10 017 150 8 0,11 120
PNt [kW] 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
Tomax [Nm] 430 358 320 280 280 250 200

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

To[Nml | FIN1 | FaIN1 | FpINI | FaINI | F IN1 | FoIN1 | FeINI | FaIN1 | F/INI | F5INI | F,INI Fa [N]
< 140 700 350 870 435 1150 575 1370 685 1700 850 2000 1000
> 140 590 295 730 365 960 480 1140 570 1420 710 1670 835

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

T T T I N I N

< 140 1300 650 1700 850 2000 1000 2500 1250 3000 1500 3800 1900
> 140 1082 541 1420 710 1670 835 2080 1040 2500 1250 3170 1585

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart Tkel
| s [ a [ | a1 | o e

AO 26,2670 11,8569 8,6762 6,43560 1,84320 1,53200 1,37080 19,0
BO 36,0994 18,7513 12,2785 7,95470 2,69780 2,21130 1,84260 18,5
Cco 36,0994 18,7513 12,2785 7,95470 2,69780 2,21130 1,84260 18,5
DO 37,0815 19,1878 12,5241 8,06390 2,75920 2,25060 1,86980 19,0
EON 32,6630 17,2240 11,4194 7,57290 2,48300 2,07390 1,74710 18,0
EOS 39,0643 20,0691 13,0198 8,28420 2,88310 2,32990 1,92490 18,7
FO 39,4005 17,6940 11,9596 7,89490 2,66410 2,05740 1,73560 23,0
GO 49,2329 24,7711 17,6713 12,9310 3,72020 3,21800 2,84860 22,7
HO 49,2329 24,7711 17,6713 12,9310 3,72020 3,21800 2,84860 22,7
Jo 50,2150 25,2076 17,9169 13,0402 3,78160 3,25730 2,87580 23,2
KON 45,7965 23,2438 16,8122 12,5492 3,50540 3,08060 2,75310 22,2
KOS 52,1978 26,0889 18,4126 13,2605 3,90550 3,33660 2,93090 229
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6.3.9 Typ V 140 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.10 Typ V 160 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|[Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN|Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2nN | a2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 2000 40,78 185 1500 28,11 170 1000 20,94 190 750 14,88 180 600 11,90 180 500 7,09 129
2400 2400 57,67 218 1600 36,15 205 1200 25,53 193 800 17,81 202 600 13,23 200 480 10,48 198 400 598 136
1500 1500 42,99 260 1000 27,78 252 750 20,25 245 500 12,68 230 375 9,09 220 300 7,11 215 250 3,95 143
1000 1000 31,96 290 667 20,59 280 500 14,88 270 333 899 245 250 6,61 240 200 49 225 167 3,01 164
750 750 25,63 310 500 16,26 295 375 11,57 280 250 6,89 250 188 5,17 250 150 3,97 240 125 243 176
500 500 18,19 330 333 11,56 315 250 8,27 300 167 4,79 260 125 3,58 260 100 2,76 250 83 1,72 187
250 250 9,64 350 167 6,07 330 125 441 320 83 256 280 63 18 270 50 149 270 42 0,92 199
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50 50 209 380 33 129 355 25 098 355 17 057 305 13 039 280 10 032 200 8 0,18 197
P1nt [kW] 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
Tomax [Nm] 660 650 650 457 422 420 350

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

T TN M I T AT O IO AT O O

< 220 1200 600 1600 800 1900 950 2200 1100 2850 1425 3300 1650
> 220 1000 500 1340 670 1590 795 1840 920 2380 1190 2750 1375

:

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Prattimn | 300 | oo | w0 | ao | wm|so Y

< 220 2000 1000 2800 1400 3300 1650 4000 2000 5000 2500 6500 3250
> 220 1670 835 2340 1170 2750 1375 3340 1670 4170 2085 5420 2710

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart k

AO 29,6710 19,6374 12,3589 8,9516 6,4348 2,2733 2,0901 28,5
BO 31,5527 32,0243 20,1006 12,0803 8,4198 3,6887 2,9407 28,0
Cco 31,5527 32,0243 20,1006 12,0803 8,4198 3,6887 2,9407 28,0
DO 32,5820 32,4818 20,3579 12,1947 8,4841 3,7299 2,9693 28,5
EON 34,3851 33,1416 20,6658 12,3315 8,5611 3,7791 3,0048 27,0
EOS 40,6750 35,9371 22,2382 13,0304 8,9542 4,0307 3,1795 27,5
FO 44 5065 26,2309 16,0678 10,6000 7,3620 2,8667 2,5022 35,0
GO 46,3882 45,0681 28,7506 19,3835 13,9274 5,3686 4,6187 34,5
HO 46,3882 45,0681 28,7506 19,3835 13,9274 5,3686 46187 34,5
JO 47,4175 45 5256 29,0079 19,4979 13,9917 5,4098 4,.6473 35,0
KON 49,2206 46,1854 29,3158 19,6347 14,0687 5,4590 4,6828 34,0
KOS 55,5105 48,9809 30,8882 20,3336 14,4618 5,7106 4,8575 34,5
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6.3.10 Typ V 160 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.11 Typ V 200 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|[Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN|Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2nN | a2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 2000 72,75 330 1500 51,25 310 1000 46,29 420 750 28,93 350 600 19,84 300 500 11,45 208
2400 1600 63,49 360 1200 45,24 342 800 39,24 445 600 26,45 400 480 17,99 340 400 9,60 218
1500 1500 74,40 450 1000 48,17 437 750 35,13 425 500 28,38 515 375 1881 455 300 12,57 380 250 6,54 237
1000 1000 56,21 510 667 37,13 505 500 27,56 500 333 20,37 555 250 13,36 485 200 9,26 420 167 4,74 258
750 750 45,88 555 500 30,31 550 375 22,32 540 250 1598 580 188 10,54 510 150 7,27 440 125 3,98 289
500 500 34,17 620 333 22,57 615 250 16,81 610 167 11,04 600 125 7,23 525 100 5,18 470 83 2,79 304
250 250 19,56 710 167 12,70 690 125 937 680 83 576 630 63 3,79 550 50 2,78 505 42 144 311
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50 50 4,13 750 33 273 750 25 207 750 17 129 690 13 080 580 10 058 525 8 028 306
P1nt [kW] 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0
Tomax [Nm] 1090 980 980 910 860 860 625

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

T TN MU A T AT O I AT O O

< 500 2200 1100 1700 850 3200 1600 3900 1950 5000 2500 6200 3100
> 500 1840 920 1420 710 2670 1335 3250 1625 4170 2085 5170 2585

:

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Prattimn | 300 | oo | w0 | ao | wm|so Y

< 500 3200 1600 4300 2150 5000 2500 6500 3250 8000 4000 10000 5000
> 500 2670 1335 3580 1790 4170 2085 5420 2710 6670 8S85 8330 4165

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart k

AO 121,2522 57,6950 36,3095 18,8322 14,2651 6,1470 5,3881 52,0
BO 174,7000 103,5829 71,6215 34,1931 22,7181 12,8770 10,0616 48,0
Cco 174,7000 103,56829 71,6215 34,1931 22,7181 12,8770 10,0616 48,0
DO 177,8173 104,9684 72,4008 34,5395 22,9130 13,0016 10,1482 50,0
EON 201,3904 109,0276 76,4341 35,2209 23,3588 13,8070 10,7075 48,0
EOS 222,4124 118,3707 81,6896 37,5567 24,6726 14,6479 11,2914 49,3
FO 181,8783 84,6400 51,4661 25,5685 18,0543 8,5721 7,0721 60,0
GO 235,3261 134,3330 92,7745 46,2891 33,1941 16,5990 13,7656 58,0
HO 235,3261 134,3330 92,7745 46,2891 33,1941 16,5990 13,7656 58,0
JO 238,4434 135,7185 93,5538 46,6355 33,3890 16,7236 13,8522 60,0
KON 262,0165 139,7777 97,5871 47,3169 33,8348 17,5290 14,4115 58,0
KOS 283,0385 149,1208 102,8426 49,6527 35,1486 18,3699 14,9954 59,3
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6.3.11 Typ V 200 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.12 Typ V 230 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|[Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN|Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2nN | a2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 2000 99,20 450 1500 87,63 530 1000 44,09 400 750 36,37 440 600 33,73 510 500 20,17 366
2400 1600 91,35 518 1200 80,02 605 800 39,68 450 600 32,74 495 480 29,10 550 400 18,08 410
1500 1500 87,63 530 1000 72,20 655 750 59,11 715 500 29,76 540 375 24,80 600 300 21,00 635 250 13,50 490
1000 1000 71,65 650 667 56,21 765 500 45,19 820 333 23,33 635 250 1860 675 200 1576 715 167 9,92 540
750 750 60,76 735 500 4547 825 375 36,79 830 250 19,29 700 188 15,19 735 150 12,73 770 125 7,78 565
500 500 45,19 820 333 33,79 920 250 26,73 970 167 14,07 765 125 10,95 795 100 9,15 830 83 542 590
250 250 26,73 970 167 20,57 1.120 125 16,88 1.225 83 7,58 825 63 599 870 50 507 920 42 282 610
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50 50 7,00 1.270 33 4,89 1330 25 366 1330 17 163 870 13 135 980 10 1,09 990 8 057 625
P1Nt [kW] 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
T2max [Nm] 1500 1400 1400 1300 1300 1200 1000

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

< 750 4600 2300 5150 2575 7200 3600 9450 4725 11250 5625 13100 6550
> 750 3832 1916 4290 2145 6000 3000 7876 3938 9376 4688 10918 5459

:

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

| T20Nm | BN | RN | PN | FaN) | RN FaINL | RN FalNI | RN | FaiNI | RN ol |

< 750 5850 2925 8650 4325 10500 5250 12250 6125 15000 7500 19000 9500
> 750 4876 2438 7208 3604 8750 4375 10208 5104 12500 6250 15830 7915

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart k

AO 506,0000 215,0000 132,0000 55,0000 48,0000 42,0000 37,0000 79,0
BO 502,0000 220,0000 136,0000 57,0000 49,0000 42,0000 38,0000 76,0
Cco 502,0000 220,0000 136,0000 57,0000 49,0000 42,0000 38,0000 76,0
DO 512,0000 224,0000 138,0000 58,0000 49,0000 43,0000 38,0000 78,0
EON 512,0000 229,0000 142,0000 60,0000 50,0000 43,0000 38,0000 71,0
EOS 573,0000 256,0000 157,0000 67,0000 54,0000 46,0000 40,0000 72,0
FO 759,0000 332,0000 201,0000 77,0000 63,0000 53,0000 45,0000 97,0
GO 755,0000 318,0000 200,0000 91,0000 82,0000 72,0000 68,0000 100,0
HO 755,0000 318,0000 200,0000 91,0000 82,0000 72,0000 68,0000 100,0
Jo 765,0000 322,0000 202,0000 92,0000 82,0000 73,0000 68,0000 102,0
KON 765,0000 327,0000 206,0000 94,0000 83,0000 73,0000 68,0000 95,0
KOS 826,0000 354,0000 221,0000 101,0000 87,0000 76,0000 70,0000 96,0
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6.3.12 Typ V 230 - Standard-Kegelradgetriebe
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6.3.13 Typ V 260 - Standard-Kegelradgetriebe

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten
1

2 | a1 | oa | om | e

n

[1/1_] ny [PIN|[Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN|Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2nN | a2 | PIN | T2N

min [1/min]| [kWI | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] /min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]
2000 80 1500 810 1000 8597 780 750 600 4629 700 500 495

3000 18958 13392 5787 700 , 2727
2400 1600 15872 900 1200 11243 80 800 7239 81 600 5158 780 480 4021 760 400 2312 524
1500 1500 15707 950 1000 104,71 950 750 7853 950 500 4960 900 375 3720 900 300 2910 80 250 1636 54 =
1000 1000 11573 1050 667 7719 1050 500 5787 1050 333 3634 990 250 2893 1050 200 2182 990 167 1293 702 g
750 750 %672 1170 500 6448 1170 375 4836 1170 250 2893 1050 188 2273 1100 150 1819 1100 125 1091 792 %:
500 500 7275 1320 333 4772 1300 250 3527 1280 167 2043 1110 125 1626 1180 100 1323 1200 &8 806 878 %
250 250 4244 1540 167 2743 1490 125 2012 1460 8 1116 1220 63 8pl 1250 50 711 1290 42 435 940
50 5 964 1750 33 618 1700 25 455 1650 17 25 1360 13 18 1320 10 147 1330 8 087 9%l

P1Nt [kW] 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0

T2max [Nm] 2310 2100 2100 1940 1940 1910 1730

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ST TN M I AT AT O I AT AN

< 950 7000 3500 8600 4300 11200 5600 15000 7500 17500 8750 20000 10000
> 950 5830 2915 7170 3585 9330 4665 12500 6250 14580 7290 16670 8335

:

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Prattimn | 300 | oo | w0 | ao | wm|so Y

< 950 8500 4250 13000 6500 16000 8000 18000 9000 22000 11000 28000 14000
> 950 7080 3540 10830 5415 13330 6665 15000 7500 18330 9165 23330 11665

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse

AO 814,200 305,933 194,275 85,0833 46,7738 37,2840 31,8083 85,0
BO 827,440 168,262 281,335 117,221 66,6638 50,0136 40,7039 85,0
co 827,440 168,262 281,335 117,221 66,6638 50,0136 40,7039 85,0
DO 841,850 383,556 284,938 52,2667 67,5644 50,5900 41,1042 88,0
EON 828,690 413,262 287,898 120,110 68,2888 51,0536 41,4261 82,0
EOS 892,340 441,551 303,810 127,180 72,2656 53,5988 43,1936 84,9
FO 1221,300 486,867 296,050 130,317 72,2175 53,5680 43,1167 105,0
GO 1234,540 293,262 373,835 157,071 87,9938 71,0136 61,2039 109,0
HO 1234,540 293,262 373,835 157,071 87,9938 71,0136 61,2039 109,0
Jo 1248,950 508,556 377,438 92,1167 88,8944 71,5900 61,6042 112,0
KON 1235,790 538,262 380,398 159,960 89,6188 72,0536 61,9261 106,0
KOS 1299,440 566,551 396,310 167,030 93,5956 74,5988 63,6936 108,9
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6.3.13 Typ V 260 - Standard-Kegelradgetriebe

B117 260 260
AO ® 5,0 @ M6 M16x20
] y 5
0 I
@P_ - N i ¥ 1
i T = as |
n2 @ HT H Q § SF[
FO ® *4? DR DR M20
L] DIN 332 DIN 332
] - 4 150 150 110
® 1] I:- 265
- 380
nt [
n2 ®
M16x32
& 8|8 81 IR Ifmm] 110 110 110 90 90 90 90
v [mml] 1 1 1 15 15 15 15
x [mm] 18 18 18 14 14 14 14
5,0 y [mm] 5 5 5 5 5 5 5
z[mml 100 100 100 8 80 80 80
Bauart 1.0 e e | a A TeE s s | EE
BO ® elmml 380 380 380 360 360 360 360
| 26016 o [mm] 265 265 265 265 265 265 265
® o ® 265 1 1 1 1 1 1 1
’3 | i p [mm] 60 160 160 160 160 160 160
nt ® j_Tz 2255 11 DR M 20 20 20 16 16 16 16
CO ®
I 260 260
® I: - [®
== 50 M16x20 M16x20
ni —— @
n2 ® y z 5
DO |—|® ¢ | ele
® ] I @ - g e ]
- Lol T | Ql Q Sr"
DR DR M20
"l o+ tle DIN 332 DIN 332
GO ® n
e
[ ' ]
P‘ |- ® 220
nt ® Tz
@ M16x32
HO ® _n:f : :
® I3 i
e . . Ausfiihrung VW
—— @ S —mees e
"1P—€E'(_@ S : :
n2 ‘ ‘
| | (=)
30 q® y ‘ Ly 8
3 |
Sl mINEP= = g | || g
l: :l - | -
== : Tl i
n2 ® 265 7516 45
160 17 280 : DR 20
2255 17 DIN 332
-
AVE K

ANTRIEBSTECHNIK

65

Stand 06/2017

Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe.

www.atek.de




260 260

DAUd
M16x20 EONO ©®
y z
; ® ® -]
s 23 | .
Q| Q [l n2 =
. v KONO €
DIN 332 ® %
| 4 [ 150 | 10 | 4 e 2
0 320 &
3 - nt
Ausfiihrungen
- EONO EOK6
18459
® M16x32 i
i 2
=
|
L:m == olo § ‘ 265,1
SIS S| ‘
|
|
A8X56x65
ISO 14
| J
Dd ¢
260 260
E0S5 ®
M16x20 ON=INE
N (O]
, : ' i
‘ ® T
| 1) -]
: == AF e
N HE B
~ s H- E0S6 ®
DR ) ® L @
DIN 332 L.
: 4L -
0 l ®
e k0S5 ®
262 6 ® ‘1 h _I}
o627 H l—nl . mﬁ
- i O]
M16x32 i n1t—‘£ﬂ
- ) ‘ S n2 ®
‘ =2 | K0S6 ®
= } z | gy ;JA
] olo o (2 ! n [
8 2% SRS 3 ZERYl 2 |, 2 ®—] I:: ::l
R 4 (&) (| [HI [
! @61 g |! ~ ;I_ e
] = I o
| 2 | " ®
o
v | o
| <
260 H6
o160 17 @750 260 96
5255 17 138
-
AVE K

ANTRIEBSTECHNIK

66
www.atek.de Stand 06/ 2017




6.3.14 Standard-Kegelradgetriebe - Typ V 350

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Spiralverzahnte Kegelrdder Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehéduse / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \Iivaeg:j;ogﬁniitcdi?YT\gl/glrlae;zengrégr?ictet}iztssfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
ekl \Iivaesrgj;?riitcdi?%\gee:;e;]zﬁzgt?init Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 Sl (19 265
Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
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Leistungsdaten
a1 | os1 | e1

n
[I/mlin] ny [PIN|Tan| np [PIN|T2n| np |PiN|[Toan| no [PiN|Tan| np [PIN|Taon| n2 |[PIN|T2n | np | PiN| T2N
[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] [ [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm]
800 600 480

2400 160,48 1.820 113,75 1.720 7883 1490 400 5688 1.290

1500 1500 267,84 1620 1000 206,19 1.870 750 200,06 2420 500 12235 2220 375 7895 1910 300 5654 1710 250 4161 1510

1000 1000 210,53 1910 667 18855 2560 500 15541 2820 333 9626 2620 250 5814 2110 200 4233 1920 167 3141 1.710 g
750 750 19592 2370 500 14142 2560 375 12937 3130 250 8129 2950 188 4795 2320 150 3588 2170 125 24,25 1.760 g:
500 500 15541 2820 333 11263 3070 250 94,52 3430 167 5934 3230 125 3472 2520 100 2667 2420 83 16,72 1.820 g
250 250 9452 3440 167 6711 3650 125 5415 3930 83 3426 3730 63 1943 2820 50 1609 2920 42 928 2020 -
50 50 2447 4440 33 1634 4500 25 1279 4640 17 7,79 4240 13 417 3030 10 35 3230 8 19 2120

P1Nt kW1 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0 90,0

T2max [Nm] 5400 5200 5000 4500 3500 3500 2300

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ST TN MO A T AT U I AT A

< 2400 14500 7250 15000 7500 17500 8750 22500 11250 27500 13750 33000 16500
> 2400 12000 6000 12500 6250 14500 7250 18700 9350 23000 11500 27500 13750

:

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Prattimn | 300 | oo | w0 | ao | wm|so Y

< 2400 17500 8750 18100 9050 21100 10550 26150 13075 34200 17100 40200 20100

> 2400 14500 7250 15080 7540 17580 8790 21790 10895 28500 14250 33500 16750

Massentragheitsmomente /Masse
Massentréagheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse

AO 3388,00 1707,00 1021,00 585,000 473,000 296,000 261,000 269,0
BO 3634,00 1793,00 1063,00 605,000 485,000 304,000 266,000 280,0
co 3634,00 1793,00 1063,00 605,000 485,000 304,000 266,000 280,0
DO 3699,00 1822,00 1079,00 612,000 489,000 306,000 268,000 287,0
EON 3459,00 1716,00 1019,00 586,000 474,000 297,000 262,000 259,0
EOS 3694,00 1820,00 1078,00 612,000 489,000 306,000 268,000 264,0
FO 5082,00 2593,00 1573,00 805,000 606,000 386,000 317,000 340,0
GO 5328,00 2613,00 1533,00 969,000 825,000 511,000 471,000 372,0
HO 5328,00 2613,00 1533,00 969,000 825,000 511,000 471,000 372,0
Jo 5393,00 2642,00 1549,00 976,000 829,000 513,000 473,000 379,0
KON 5153,00 2536,00 1489,00 950,000 814,000 504,000 467,000 351,0
KOS 5388,00 2640,00 1548,00 976,000 829,000 513,000 473,000 356,0
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6.3.14 Standard-Kegelradgetriebe - Typ V 350
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6.4 Typ VS - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

6.4.1 Merkmale Die durchgehende Welle (N;) ist schnell-laufend

Ubersetzungen: i = 1:1,5 bis 1:2

Maximales Abtriebsmoment 1200 Nm

7 GetriebegroBen von 090 bis 260 mm Kantenldnge
GroBerer Wellendurchmesser (N,) langsam-laufend
Spielarm in der Ausfiihrung < 10 Winkelminuten mdglich
Gehéuse aus Grauguss oder Stahl

090 - 140 mm 125 - 250 mm

6.4.2 Bauarten

BO ® co ® DO ® GO ® HO Jo

— ?HZ ® n2
®$[r © @E[L © ©$[1 © %[ﬂ i %[U]% %;r[
i — o O] ®

n2
o= |7 Y |5 He |@ Hom [Plgtly el
Abbildung 6.4.2-1; Bauarten

6.4.3 Getriebeseiten
Im Beispiel dargestellt ist die Bauart CO

| © Kegelrad
N, ®
R @
n, ‘ Kegelritzel
<—— @
N N,
Abbildung 6.4.3-1; Getriebeseiten Abbildung 6.4.3-2; Wellenbezeichnungen

6.4.4 Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung spiegelt die Kundenangaben wieder. Beispiel:

VS 090 CO- 1. 1-

1,5:1 1500 /0000
Beschreibung Gehause; Tabelle 6.4.5-1 Abbildung Getriebeseite an der Nach unten Langsam Standard
Tabelle 6.4.5-1 6.4.2-1; befestigt wird zeigende laufende
Bauarten Tabelle 6.2.3-1; Getriebeseite; Welle;
Abbildung 4.3.1-1 Abbildung Tabelle 6.4.5-1
Getriebeseiten 43.1-1;
Getriebeseiten

Tabelle 6.4.4-1
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6.4.5 Ubersicht Leistungsdaten
21

n
1 ny ToN n, PIN T2N
[1/min] [1/min] [Nm] [1/min] [kW] [Nm]

3000 2000 5,51 1500 3,80
2400 1600 4,59 1200 3,17
1500 1000 3,20 29 750 2,23 27
090 1000 667 2,35 32 500 1,65 30
750 500 1,93 35 375 1,24 30 >
500 SS8) 1,36 37 250 0,82 30 §
250 167 0,74 40 125 0,41 30 =3
50 E5 0,15 40 25 0,08 30 =
3000 2000 13,45 6l 1500 9,26 56 =3
2400 1600 11,46 65 1200 8,07 6l
1500 1000 8,60 78 750 6,03 73
120 1000 667 6,32 86 500 4,40 80
750 500 5,18 94 375 3,30 80
500 558 3,70 100 250 2,20 80
250 167 1,84 100 125 1,10 80
50 ES 0,37 100 25 0,22 80
3000 2000 24,91 113 1500 16,53 100
2400 1600 22,22 126 1200 14,68 111
1500 1000 17,08 155 750 11,41 138
140 1000 667 12,87 175 500 8,38 152
750 500 10,47 190 375 6,86 166
500 S8 7,34 200 250 4,96 180
250 167 3,76 204 125 2,48 180
50 B 0,76 210 25 0,50 180
3000 2000 40,78 185 1500 28,11 170
2400 1600 36,15 205 1200 25,53 193
1500 1000 27,78 252 750 20,25 245
160 1000 667 20,59 280 500 14,88 270
750 500 16,26 295 375 11,57 280
500 E6S 11,56 35 250 8,27 300
250 167 6,07 330 125 4,41 320
50 ES 1,29 S59) 25 0,88 320
3000 2000 72,75 330 1500 51,25 310
2400 1600 63,49 360 1200 45,24 342
1500 1000 48,17 437 750 35,13 425
200 1000 667 37,13 505 500 27,56 500
750 500 30,31 550 375 21,90 530
500 ESS 22,02 600 250 14,60 530
250 167 11,04 600 125 7,30 530
50 58 2,18 600 25 1,46 530
3000 2000 99,20 450 1500 87,63 530
2400 1600 91,35 518 1200 80,02 605
1500 1000 72,20 655 750 59,11 715
230 1000 667 56,21 765 500 45,19 820
750 500 45,47 825 375 36,79 890
500 ESS 33,79 920 250 26,73 970
250 167 20,57 1120 125 16,88 1225
50 B 4,89 1330 25 3,66 1330
3000 2000 189,58 860 1500 133,92 810
2400 1600 158,72 900 1200 112,43 850
1500 1000 104,71 950 750 78,53 950
260 1000 667 73,50 1000 500 57,87 1050
750 500 55,11 1000 375 48,36 1170
500 S 36,70 1000 250 33,07 1200
250 167 18,40 1000 125 16,53 1200
50 B 3,64 1000 25 33l 1200

Tabelle 6.4.5-1
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6.4.6 Typ VS 090 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Olwechselintervalle

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff

Synthetische Schmierstoffe

Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten
ni [1/min] - i
ny [1/min] PN [kW] T2N [Nm] ny [1/min] PN [kWI ToN [Nm]
3000 2000 5,61 25 1500 3,80 23
2400 1600 4,59 26 1200 3,17 24
1500 1000 3,20 29 750 2,23 27
1000 667 2,35 32 500 1,65 30
750 500 1,93 35 375 1,24 30
500 333 1,36 37 250 0,82 30
250 167 0,74 40 125 0,41 30
50 33 0,15 40 25 0,08 30
P1nNt [kWI 38 338
T2max [Nm] 40 30
AVEK
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

n, [1/min] 1500 1000 500 250 100

ToNINmI [ F INI | FoINI | F(IN1 | FaIN1 | F INI | FoINI | F(IN1 | FoINI | FeINI | FaINI | FyINI Fa NI
< 30 300 150 400 200 470 235 580 290 700 350 800 400
> 30 250 125 330 165 390 195 490 245 590 295 670 335

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ny [1/min] |
mmmmmmmmm
< 20 390 195 510 255 620 310 730 480 1150 575
> 20 320 160 420 210 510 255 610 305 800 400 960 480

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse
Bauart
s | 21 el

BO 2,40750 1,82000 51
co 2,40750 1,82000 51
DO 2,45250 1,90000 51
GO 4,20750 3,12000 6,6
HO 4,20750 3,12000 6,6
Jo 4,25250 3,20000 6,6

AVEK

ANTRIEBSTECHNIK

www.atek.de

Stand 06/2017




6.4.7 Typ VS 120 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Olwechselintervalle

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff

Synthetische Schmierstoffe

Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten
ny[1/min] . i
ny [1/min] P1nN [kWI Ton [Nm] ny [1/min] P1N [kW] Ton [Nm]
3000 2000 13,45 61 1500 9,26 56
2400 1600 11,46 65 1200 8,07 61
1500 1000 8,60 78 750 6,03 73
1000 667 6,32 86 500 4,40 80
750 500 518 94 375 3,30 80
500 SES 3,70 100 250 2,20 80
250 167 1,84 100 125 1,10 80
50 33 0,37 100 25 0,22 80
P1Nt [kW] 6,2 6,2
T2max [Nm] 100 80
AVEK
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
[npWminl | 1500 | 1000 | s [ 20 [ 100 | s0

ToN [Nm] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N]
< 80 470 235 620 310 720 360 900 450 1150 575 1400 700

> 80 390 195 520 260 600 300 750 375 960 480 1170 585

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ny [1/min] |
mmmmmmmmm
< 60 580 480 1150 575 1460 730 1690 845
> 60 480 240 640 320 800 400 960 480 1220 610 1410 705

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2]
Bauart

BO 9,60000 9,80000
co 9,60000 9,80000
DO 9,70000 9,90000
GO 16,3000 16,4000
HO 16,3000 16,4000
Jo 16,4000 16,5000

AVEK

ANTRIEBSTECHNIK

www.atek.de

Stand 06/2017




6.4.8 Typ VS 140 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Olwechselintervalle

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff

Synthetische Schmierstoffe

Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten
ny[1/min] . i
ny [1/min] P1nN [kWI Ton [Nm] ny [1/min] P1N [kW] Ton [Nm]
3000 2000 2491 113 1500 16,53 100
2400 1600 22,22 126 1200 14,68 111
1500 1000 17,08 155 750 11,41 138
1000 667 12,87 175 500 8,38 152
750 500 10,47 190 375 6,86 166
500 888 7,34 200 250 4,96 180
250 167 3,76 204 125 2,48 180
50 33 0,76 210 25 0,50 180
P1Nt [kW] 10,0 10,0
Tomax [Nm] 210 180
AVEK
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

n [L/min) 0 | w00 [ s | 20 | 100 |

< 140 700 350 870 435 1150 575 1370 685 1700 850 2000 1000

> 140 590 295 730 365 960 480 1140 570 1420 710 1670 835

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ny [1/min] |

Ty INm) mmmmmmmmmmm
< 90 1210 605 1750 875 2020 1010 2230 1115 3010 1505 3540 1770
> 90 1010 505 1460 730 1680 840 1860 930 2500 1250 2950 1475

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

Massentrégheitsmoment [kgem?] Masse
ENE
1,5:1 2:1 ca. kel

BO 29,8000 24,2000 18,5
co 29,8000 24,2000 18,5
DO 30,0000 24,2000 18,8
GO 49,1000 41,4000 22,7
HO 49,1000 41,4000 22,7
Jo 49,4000 41,4000 23,0
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6.4.9 Typ VS 160 - Typ VV mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1
Gehause / Flansche Grauguss; Stahl
Befestigungs-

. An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Gewindebohrungen

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet

Welle Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1 Siehe Kap. 4.6.2
Hohlwelle Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Leistungsdaten
ny[1/min]
ny [1/min] P1N [kW] T2N [Nm] ny [1/min] P1N [kW1 TZN [Nm]
3000 2000 40,78 1500 28,11
2400 1600 36,15 205 1200 25,53 193
1500 1000 27,78 252 750 20,25 245
1000 667 20,59 280 500 14,88 270
750 500 16,26 295 375 11,57 280
500 333 11,56 315 250 8,27 300
250 167 6,07 330 125 4,41 320
50 38 1,29 E55) 25 0,88 320
P1Nt [kWI 15,0 15,0
T2omax [Nm] 360 320
A
AUVEK

ANTRIEBSTECHNIK

79

Stand 11/2016 www.atek.de




160 160

M12x15
0 5

5|8 —N\e 2
CL
DRM 12 ® DR M10 §
DIN 332 60 DIN 332 o
3 95 95 3 3
160 e

M12x24
[ ]
(O]
== e t----- -
32 vLTo = N I SIS
2 =198 ,_,:iEZ)|> e
NS S | _
@
ohne
22518
@30
o110
215917

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
Prptumint | 1500 | 1000 | so0 | 20 | 100 |

ToN [Nm]
< 220 1200 600 1600 800 1900 950 2200 1100 2850 1425 3300 1650
> 220 1000 500 1340 670 1590 795 1840 920 2380 1190 2750 1375

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

np [Umin] |

500 | 250 | 100 | 50
<150 1670 8% 2330 1165 2750 1375 3330 1665 4170 2085 5420 2710
> 150 1300 695 1940 970 2290 1145 2780 1390 3470 1735 4510 2255

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

e Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse

1,5:1 2:1 ca. kel
BO 67,0000 56,0000 27,0
co 67,0000 56,0000 27,0
DO 68,0000 57,0000 27,4
GO 110,000 99,0000 8815
HO 110,000 99,0000 33,5
Jo 111,000 100,000 33,9
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6.4.10 Typ VS 200 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Olwechselintervalle

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff

Synthetische Schmierstoffe

Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten
ny[1/min] . i
ny [1/min] P1nN [kWI Ton [Nm] ny [1/min] P1N [kW] Ton [Nm]
3000 2000 72,75 330 1500 51,25 310
2400 1600 63,49 360 1200 4524 342
1500 1000 48,17 437 750 35,13 425
1000 667 37,13 505 500 27,56 500
750 500 30,31 550 375 21,90 530
500 888 22,02 600 250 14,60 530
250 167 11,04 600 125 7,30 530
50 33 2,18 600 25 1,46 530
P1Nt [kW1 26,0 26,0
Tomax [Nm] 600 530
AVEK
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

nplmind | 1so0 | 1000 |  se0 | 20 | 10 [ 50 ]

ToN [Nm] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N]
< 500 2200 1100 1700 850 3200 1600 3900 1950 5000 2500 6200 3100

> 500 1840 920 1420 710 2670 1335 3250 1625 4170 2085 5170 2585

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ny [1/min] |
<350 2670 1335 3580 1790 4170 2085 5420 2710 6670 3335 8330 4165
> 350 2220 1110 2990 1495 3470 1735 4510 2255 5560 2780 6940 3470

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm

1,5:1 ca. kgl
225,000 235,000 48,0
co 225,000 235,000 48,0
DO 227,000 239,000 50,0
GO 367,000 419,000 58,0
HO 367,000 419,000 58,0
Jo 369,000 423,000 60,0
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6.4.11 Typ VS 230 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Olwechselintervalle

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff

Synthetische Schmierstoffe

Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten
ny[1/min] . i
ny [1/min] P1nN [kWI Ton [Nm] ny [1/min] P1N [kW] Ton [Nm]
3000 2000 99,20 450 1500 87,63 530
2400 1600 91,35 518 1200 80,02 605
1500 1000 72,20 655 750 59,11 715
1000 667 56,21 765 500 45,19 820
750 500 45,47 825 375 36,79 890
500 888 33,79 920 250 26,73 970
250 167 20,57 1.120 125 16,88 1.225
50 33 4,89 1.330 25 3,66 1.330
P1Nt [kW] 34,0 34,0
Tomax [Nm] 1400 1400
AVEK
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
[npWmint | 1500 | 1000 |  so0 [ 20 [ 100 |

< 750 4600 2300 5150 2575 7200 3600 9450 4725 11250 5625 13100 6550
> 750 3832 1916 4290 2145 6000 3000 7876 3938 9376 4688 10918 5459

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

np [Umin] |

L Tun N | RN FaNL L RN | PN L PN | Fa DN

Keine Angaben

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

2)

Massentragheitsmoment [kgecm

1,5:1 2:1
BO 440,000 528,000
co 440,000 528,000
DO 442,000 532,000
GO 661,000 749,000
HO 661,000 749,000
Jo 663,000 753,000
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6.4.12 Typ VS 260 - Typ V mit der Ubersetzung ins Schnelle

Eigenschaften
Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1,5:1 bis 2:1

Gehause / Flansche

Grauguss; Stahl

Befestigungs-
Gewindebohrungen

An allen Gehéauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen.

Siehe Kap. 6.2.3

Welle

Werkstoff 1 C 45, Wellenenden gefettet
Passung mit der Toleranz ISO 6 mit PaBfedernut: nach DIN 6885 Blatt 1

Siehe Kap. 4.6.2

Hohlwelle

Nicht lieferbar

Radial- Wellendichtring

NBR Form A

Siehe Kap. 4.8

Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5

Korrosionsschutz

Grundierung; Schichtdicke > 40 um

Siehe Kap. 4.4.1

Lagerlebensdauer L10h

groBer als 15.000h

Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden,
wenn nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle 5000
Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoff Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8

Leistungsdaten

n1[1/min]

ny [1/min] P1nN [kWI Ton [Nm] ny [1/min] P1N [kW] Ton [Nm]

3000 2000 189,58 860 1500 133,92 810

2400 1600 158,72 900 1200 112,43 850

1500 1000 104,71 950 750 78,53 950

1000 667 73,50 1.000 500 57,87 1.050

750 500 55,11 1.000 375 48,36 1.170

500 333 36,70 1.000 250 33,07 1.200

250 167 18,40 1.000 125 16,53 1.200

50 33 3,64 1.000 25 3,31 1.200
P1Nt [kW] 42,0 42,0
T2max [Nm] 1000 1200
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Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
[nptminl | 1500 | 1000 |  s00 [ 20 [ 100 [ s0 ]

ToN [Nm] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N]
< 750 4600 2300 5150 2575 7200 3600 9450 4725 11250 5625 13100 6550
> 750 3832 1916 4290 2145 6000 3000 7876 3938 9376 4688 10918 5459

Zuldssige Radialkraft Fr1 und Axialkraft Fa1 an der Welle N1

ny [Umin] | 500 250 | 100 | 50
I T A O T T AT T TR T AT | FaiN | Fr N1 | Fa N
< 650 7010 3505 10900 5450 13000 6500 15000 7500 18000 9000 22000 11000
> 650 B840 2920 9080 4540 10800 5400 12500 6250 15000 7500 18000 9000

Massentragheitsmomente /Masse
Massentragheitsmoment J auf die langsam-laufende Welle (N2) bezogen

Massentrégheitsmoment [kgem?] Masse
ENE
1,5:1 2:1 ca. kel

BO 810,000 751,000 83,0
co 810,000 751,000 83,0
DO 818,000 763,000 84,5
GO 1344,000 1366,000 107,0
HO 1344,000 1366,000 107,0
Jo 1354,000 1378,000 108,5
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6.5 Typ VL — Typ V mit Flansch fur Motoranbau

6.5.1 Merkmale

Ubersetzungen: i =1:1 bis 6:1

Maximales Abtriebsmoment 2310 Nm

8 GetriebegroBen von 065 bis 260 mm Kantenldnge
Spielarm in den Ausfiihrung < 6 Winkelminuten mdglich.
Passend zum Anbau von IEC-Normmotoren
Antriebsseite mit hohlgebohrter Welle und Flansch

Gehduse aus Grauguss oder Stahl
065 - 140 mm 160 - 260 mm

6.5.2 Bauarten

A0 ® BO ® co ® DO L ® E0S ®  [EoK ®

! —

n V g i ‘® nt ® n2
Abbildung 6.5.2-1; Bauarten
6.5.3 Getriebeseiten

Im Beispiel dargestellt ist die Bauart GO

@

Kegelrad

Abbildung 6.5.3-1; Getriebeseiten Abbildung 6.5.3-2; Wellenbezeichnungen

6.5.4 Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung spiegelt die Kundenangaben wieder. Beispiel:

VL 065 1:1 CO- 1. 1-

1500 /0000
Beschreibung BaugroBe Tabelle 6.5.5-1 Abbildung Getriebeseite an Nach unten Langsam- Standard
Tabelle 6.5.5-1 6.5.2-1 der befestigt wird; zeigende laufende
Tabelle 6.2.3-1; Getriebeseite; Welle;
Abbildung 4.3.1-1 Abbildung Tabelle 6.5.5-1
Getriebeseiten 43.1-1
Getriebeseiten
D120 /14x30

Durchmesser Welle Durch-
Flansch messer x Lange

Tabelle 6.5.4-1
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6.5.5 Ubersicht Leistungsdaten

P1 ny T2 ToN | T2max | g | 1Ec-Motor |E6¥i€PS7| PINT P1 ny T2 Ton [ Tomax | 15 | Getriebe-| PyNT

[kW] | [1/min] | [Nm] | [Nml [ [Nm] groBe [kw] kW] | [1/min] | [Nm] [Nm] [Nm] groBe kW]
1340 0,81 11 25 1:1 063A-4 1,6 1830 3,62 25 3,8
893 11 25 151 065 16

EC-Motor
40 1.5:1 O080A-2 090

065
1,22 063A-4 1410 4,83 23 30 2:1 080A-2 090 3,8
0.12 670 1,62 11 25 2:1 063A-4 065 16 1360 5,00 32 105 1:1 080B-4 090 3.8
! 593 1,84 13 25 151 063B-6 065 16 940 7,24 23 70 3:1 080A-2 090 3,8
447 2,44 11 23 3:1 063A-4 065 16 906 7,50 29 40 1.5:1 080B-4 090 3.8
296 3,68 12 23 3:1 063B-6 065 16 705 9,65 23 70 4:1 080A-2 090 3,8
2680 0,61 10 25 1.1 063A-2 065 1,6 680 10,01 27 30 2:1 080B-4 090 3,8 -
1787 0,91 10 25 151 063A-2 065 16 606 11,22 86 100 1.5:1 090S-6 120 6,2 3
1340 1,22 10 25 1:1 063B-4 065 1,6 0.75 564 1206 27 60 5:1 080A-2 090 3,8 g
893 1,83 10 25 151 063B-4 065 16 ’ 453 15,01 27 70 3:1 080B-4 090 3,8 e
670 2,44 10 25 2:1 063B-4 065 1,6 340 20,01 27 70 4:1 080B-4 090 3,8 §
593 2,75 10 25 151 071A6 065 1,6 303 22,43 82 155 3:1 090S-6 120 6,2 =
450 3,63 11 23 3:1 063B-4 065 1,6 272 2502 72 140 51 080B-4 120 6,2
0.18 445 3,67 10 25 2:1 071A-6 065 16 227 2998 64 120 6:1 080B-4 120 6,2
! 335 487 27 70 4:1 063B-4 090 3,8 182 37,39 80 140 51 090S-6 120 6,2
296 5,52 11 23 3:1 071A-6 065 16 152 44777 67 113 6:1 090S-6 120 6,2
268 6,09 27 60 51 063B-4 090 3,8 138 49,31 86 140 51 100LA-8 120 6,2
224 7,29 25 50 6:1 063B-4 090 3,8 115 59,17 69 118  6:1 100LA-8 120 6,2
178 9,17 31 60 51 071A-6 090 3.8 2820 3,54 27 105 1.1 080B-2 090 3,8
167 9,75 32 70 4:1 080A-8 090 3,8 1880 531 25 40 1.5:1 080B-2 090 38
148 11,03 29 50 6:1 071A-6 090 3.8 1410 7,08 23 30 2:1 080B-2 090 3.8
112 1458 30 50 6:1 080A-8 090 3,8 940 10,62 23 70 3:1 080B-2 090 38
2700 0,84 10 25 1:1 063B-2 065 16 920 10,85 78 100 1.5:1 090Ss-4 120 6,2
1800 1,26 10 25 151 063B-2 065 16 705 14,16 23 70 4:1 080B-2 090 38
1350 1,68 10 25 1:1  071A4 065 16 690 1446 73 80 2:1 090S-4 120 6,2
890 2,55 10 25 1:1 071B-6 065 16 606 1645 86 100 1.5:1 090L-6 120 6,2
675 3,36 10 25 2:1 071A-4 065 16 1,1 564 17,69 60 140 5.1 080B-2 120 6,2
540 4,20 23 60 5:1 063B-2 090 3,8 460 21,70 74 155  3:1 090Ss-4 120 6,2
450 5,04 27 70 3:1  071A-4 090 3,8 345 2893 74 155 4.1 090S-4 120 6,2
0.25 450 5,04 11 25 3:1 071A-4 065 16 303 3290 82 155 3:1 090L-6 120 6,2
! 337 6,72 27 70 4:1 071A-4 090 3,8 276 36,16 72 140 51 090S-4 120 6,2
296 7,65 31 70 3:1 071B-6 090 3.8 227 4387 79 155 4.1 090L-6 120 6,2
270 8,40 27 60 5:1 071A-4 090 3,8 182 5483 80 140 51 090L-6 120 6,2
225 10,08 25 50 6:1 071A-4 090 38 152 6566 67 120 6:1 090L-6 120 6,2
178 12,74 31 60 5:1 071B-6 090 3.8 138 7232 86 140 5:1 100LB-8 120 6,2
148 1533 29 50 6:1 071B-6 090 3,8 1420 9,58 56 80 2:1 090s-2 120 6,2
134 1693 32 60 5:1 080B-8 090 3.8 946 1438 58 155 3:1 090S-2 120 6,2
112 20,25 30 50 6:1 080B-8 090 3,8 920 14,79 78 100 1.5:1 090L-4 120 6,2
2800 1,20 10 25 1.1 071A-2 065 16 710 19,17 60 155 4.1 090S-2 120 6,2
1400 2,40 10 25 2:1 071A-2 065 16 690 19,72 73 80 2:1  090L-4 120 6,2
1350 2,49 10 25 1.1 071B-4 065 1,6 613 22,19 78 100 1.5:1 100LA-6 120 6,2
933 3,60 10 23 3:1 071A-2 065 1,6 568 23,96 60 140 5.1 090S-2 120 6,2
900 3,73 29 40 1.5:1 071B-4 090 3.8 15 460 2958 74 155 3:1 090L-4 120 6,2
675 4,97 10 25 2:1 071B-4 065 1,6 ! 345 3945 74 155 4.1 090L-4 120 6,2
675 497 27 30 2:1 071B-4 090 3.8 306 4438 82 155 3:1 100LA-6 120 6,2
0,37 600 559 32 40 1.5:1 080A-6 090 3,8 276 49,31 72 140 51 090L-4 120 6,2
560 5,99 23 60 5:1 071A-2 090 3,8 230 59,17 64 120 6:1 090L-4 120 6,2
450 7,46 27 70 3:1 071B-4 090 3,8 184 7396 80 140  5:1 100LA-6 120 6,2
B | 995 27 70 4:1 071B-4 090 3,8 154 88,37 113 200  6:1 100LA-6 140 10
270 1243 27 60 5:1 071B-4 090 3.8 140 9721 130 250  5:1 112M-8 140 10
225 1492 25 50 6:1 071B-4 090 3.8 117 11631 118 200 6:1 112M-8 140 10
180 1865 31 60 5:1 080A-6 090 3,8 1893 10,54 61 100 1.5:1 090L-2 120 6,2
150 2238 29 50 6:1 080A-6 090 3.8 1420 14,06 56 80 2:1  090L-2 120 6,2
2810 1,78 10 25 1.1 071B-2 065 16 940 2123 78 100 1.5:1 100LA-4 120 6,2
1873 2,66 10 23 151 071B-2 065 16 710 28,11 60 155 4.1 090L-2 120 6,2
1405 3,55 10 25 2:1 071B-2 065 1,6 626 31,85 80 100 151 112M-6 120 6,2
936 5,33 10 23 3:1 071B-2 065 16 568 3514 60 140 51 090L-2 120 6,2
936 5,33 23 70 3:1 071B-2 090 3,8 2,2 470 4247 74 155  3:1 100LA-4 120 6,2
906 5,50 29 40 1.5:1 080A-4 090 3.8 352 5662 74 155  4:1 100LA-4 120 6,2
702 7,10 23 70 4:1 071B-2 090 3,8 313 63,70 82 155 31 112M-6 120 6,2
680 7,34 27 30 2:1 080A-4 090 3,8 188 106,17 124 250 5:1 112M-6 140 10
600 8,32 32 40 1.5:1 080B-6 090 3,8 157 127,13 165 200 6:1 112M-6 160 15
0.55 562 8,88 23 60 51 071B-2 090 3,8 141 141,56 240 420 51 1328B-8 160 15
’ 453 11,01 27 70 3:1 080A-4 090 3,8 118 169,15 178 200  6:1 132SB-8 160 15
340 1468 27 70 4:1 080A-4 090 3,8 Tabelle 6.5.5-1

300 16,63 31 70 3:1 080B-6 090 3,8

272 1835 72 140 51 080A-4 120 6,2

227 2198 25 50 6:1 080A-4 090 3,8

180 27,72 31 60 5:1 080B-6 090 3,8

172 2893 82 155 4.1 090L-8 120 6,2

150 3327 67 120 6:1 080B-6 120 6,2 -

138 36,16 86 140 51 090L-8 120 6,2 NUEIK
115 4339 69 120 6:1 090L-8 120 6,2 ANTRIEBSTECHNIK
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6.5 Typ VL — Typ V mit Flansch fir Motoranbau

P1 ToN T2 max IEC-Motor Getriebe- PINT P1 ToN T2 max |EC-Motor Getriebe- PiNT
[kw] lllmml [Nm] [Nm] [Nm] groBe [kW] [kw] [1/mln1 [Nm] [Nm] | [Nm] groBe kW]

1880 3,62 151 080A-2 090 1.1 132MA2
1410 4,83 080A-2 1940 4209 113 210 15:1 132MA-2 140 10
1360 5,00 32 105 1.1 080B-4 090 3,8 1430 57,10 260 660 1.1 132MC4 160 15
940 724 23 70 31 080A2 090 38 1430 57,10 162 430 1:1 132MC4 140 10
906 7,50 29 40 151 080B-4 090 38 970 84,18 190 457 31 132MA2 160 15
705 9,65 23 70 41 080A-2 090 3,8 953 8565 252 360 1.5:1 132MC4 160 15
680 10,01 27 30 21 080B4 090 38 953 8565 155 210 1.5:1 132MC4 140 10

3 606 11,22 86 100 1.5:1 090s6 120 6,2 9 727 11224 180 422 41 132MA2 160 15
564 12,06 27 60 51 080A2 090 38 715 11420 138 180 2:1 132MC-4 140 10
453 1501 27 /0 31 080B4 090 38 715 11420 245 320 2:1 132MC4 160 15
340 2001 27 70 41 080B-4 090 38 582 140,30 180 420 51 132MA2 160 15
303 2243 82 155 31 09056 120 62 476 17130 230 457 3:1 132MC4 160 15
272 2502 72 140 51 080B-4 120 = 62 357 22840 220 422 41 132MC4 160 15
227 2998 64 120 61 080B-4 120 62 286 28550 380 860 51 132MC4 200 26
182 3739 80 140 &1 090S-6 120 62 238 34259 490 1000 6:1 132MC4 230 34
162 4477 67 113 6:1 09056 120 62 1940 51,40 330 600 151 160MA2 200 26
138 4931 8 140 51 100LA8 120 62 1465 68,10 450 1090 1:1 160MB4 200 26
115 5917 69 118 61 100LA8 120 6.2 976 10220 437 600 151 160MB4 200 26
2820 354 27 105 11 080B2 090 38 732 13620 425 530 2.1 160MB4 200 26
1880 531 25 _ 40 151 080B2 0% _ 38 640 15590 505 600 151 160LA-6 200 26
R e S e R 582 17150 300 860 51 160MA2 200 26
240 1062 23 70 31 080B-2 090 38 488 20440 515 910 3.1 160MB-4 200 26
CoO 0 o I N O Wl I 7V 11 g6 27250 455 860 41 160MB4 200 26
705 14,16 23 70 41 080B2 090 3,8 : :
4 203 34060 380 860 51 160MB4 200 26
690 1446 73 80 21 090S4 120 6,2
606 1645 86 100 151 0906 120 62 0 Lol s | eed ol et ] 00 ]2
%64 1769 60 140 51 080B2 120 62 192 519,80 990 1910 5.1 160LA6 260 42
460 2170 74 155 31 090S4 120 62 182 546,80 1100 1940 4:1 180L8 260 42
345 2893 74 155 41 09054 120 62 146 683,50 1100 1910 5:1 180L-8 260 42
303 3290 & 155 31 0006 120 62 1953 69,70 330 600 15:1 160MB-2 200 26
276 3616 72 140 51 09054 120 62 1465 92,90 450 1090 1.1 160LA-4 230 34
227 4387 79 155 41 0006 120 62 1465 92,90 450 1090 1.1 160LA-4 200 26
182 5483 80 140 51 0906 120 62 976 139,30 437 600 1.51 160LA-4 200 26
152 6566 67 120 61 090L6 120 62 732 18580 425 530 2.1 160LA4 200 26
138 7232 86 140 51 100B8 120 62 646 21040 505 600 1.5:1 180L-6 200 26
1420 958 56 80 21 09052 120 62 15 586 23220 300 80 51 160MB2 200 26
946 1438 58 155 31 09052 120 62 488 278,70 515 910 3:1 160LA4 200 26
920 14,79 78 100 1.5:1 090L-4 120 6,2 366 371,60 455 860 4:1 160LA-4 200 26
710 19,17 60 155 4:1 090S-2 120 6,2 293 464,50 880 1910 5:1 160LA-4 260 42
690 19,72 73 20 2.1 0904 120 6,2 242 561,18 675 1300 4:1 180L-6 230 34
=3 613 22,19 78 100 1.5:1 100LA-6 120 6,2 242 561,20 1050 1940 41 180L-6 260 42
' 568 23,96 60 140 5:1 090S-2 120 6,2 194 701,50 990 1910 5:1 180L-6 260 42
460 29,58 74 155 3:1 090L-4 120 6,2 146 932,10 1100 1910 5:1 200LB-8 260 42
345 39,45 74 155 4:1  090L-4 120 6,2 1960 8560 330 600 1.5:1 160L-2 200 26
306 4438 82 155 31 100LA6 120 62 1470 11420 450 1090 1:1 180M-4 200 26
276 4931 72 140 51 0904 120 672 980 171,30 437 600 1.5:1 180M-4 200 26
230 59,17 64 120 611 0904 120 62 975 172,10 1050 2310 1:1 200LA-6 230 34
184 7396 80 140 51 100LA6 120 6.2 975 172,10 1050 2310 1:1 200LA-6 260 42
154 8837 113 200 6:1 100LA6 140 10 735 22840 425 530 2.1 180M-4 200 26
140 97,21 130 250 5.1 112M8 140 10 650 258,20 1000 1000 1.5:1 200LA-6 260 42
117 11631 118 200 6:1 112M8 140 10 588 28540 300 860 51 160L-2 200 26
1893 10,54 61 100 151 090L2 120 62 18,5 490 34250 515 910 3:1 180M-4 200 26
1420 14,06 56 80 21 09%0L2 120 62 490 342,53 366 1000 6:1 160L2 230 34
940 21,23 78 100 151 100LA4 120 62 367 456,70 455 860 4:1 180M4 200 26
710 2811 60 155 41 0902 120 6.2 325 51643 635 1300 3:1 200LA-6 230 34
626 3185 80 100 15:1 112M6 120 6,2 325 516,40 990 1940 3:1 200LA-6 260 42
568 3514 60 140 51 090L-2 120 6,2 294 57090 880 1910 51 180M-4 260 42
470 4247 74 155  3:1 100LA-4 120 6,2 294 570,88 635 1200 5:1 180M-4 230 34
352 56,62 74 155 41 100LA4 120 6,2 243 690,70 1050 1940 4:1 200LA-6 260 42
75 313 6370 8 155 31 112M6 120 6,2 195 860,70 990 1910 5:1 200LA-6 260 42
188 106,17 124 250 &1 1l2M-6 140 10 1470 13580 450 1090 1:1 180L-4 230 34
157 127,13 165 200 6:1 112M-6 160 15 1470 13580 450 1090 1.1 180L-4 200 26
141 14156 240 420 51 1325B8 160 15 980 203,70 437 600 151 180L-4 200 26
118 169,15 178 200 6:1 132SB-8 160 15 735 271,60 425 530 2.1 180L-4 200 26
240 2835 485 860 4.1 160MB6 200 26 650 307,10 1000 1000 15:1 200LB-6 260 42
192 3544 420 860 _5:L 16OMB6 200 26 590 33829 510 1200 51 180M-2 230 34
160 4253 540 1000 6:1 160MB-6 230 34 22 400 40730 515 910 31 180L4 200 26
144 4725 1100 1910 51 160LB-8 260 42 487 409,80 1050 1200 2:1 200LB-6 260 42
144 4725 770 1200 5.1 160LB-8 230 34 367 54390 900 1940 41 180L4 260 42
(Tabele 6.5.5-1 367 543,12 600 1300 4:1 1804 230 34
294 67890 880 1910 5:1 180L-4 260 42
- 243 82140 1050 1940 4:1 200LB-6 260 42
ANAUVE K
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6.5.6 Typ VL 065 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 3:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny [PIN|[Tan| np [PIN|Ta2n| np [PIN|Tan| N2 [PIN|T2N| N2 [PIN|[T2n| Ny [PIN|T2nN | a2 | PIN | T2N
min [1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 3000 3,31 10 2000 2,20 10 1500 1,65 10 1000 1,10 10
2400 2400 2,65 10 1600 1,76 10 1200 1,32 10 800 0,88 10
1500 1500 1,82 11 1000 1,21 11 750 091 11 500 061 11
1000 1000 1,32 12 667 088 12 500 066 12 333 044 12
750 750 107 13 500 0,72 13 375 054 13 250 033 12
500 500 083 15 333 055 15 250 041 15 167 024 13
250 250 047 17 167 031 17 125 023 17 83 0,12 13

=
<D
(=}
@
2
Qo
o
(=}
D
o
=.
@
(=3
(3"

50 50 0,10 18 33 007 18 25 005 18 17 003 14
PNt [kW] 1,6 1,6 1,6 1,6
Tomay [Nm] 25 25 25 23

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

np [1/min] 3000 oo | so [ 20 | 100 |
2
ToN [Nm] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N] Fy [N] Fa [N]
< 12 300 150 400 200 500 250 650 325 750 375 900 450
> 12 250 125 330 165 420 210 540 270 630 3l 750 375

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse

[ Mesenbetsmomentigen?) )
S [sa ] a1 [ aa [ ] s e [l ®

AO 0,62060 0,48590 0,43630 0,37670 33

BO 0,65490 0,55640 0,48540 0,37320 3,2

co 0,65490 0,55640 0,48540 0,37320 3,2 ]
DO 0,66480 0,56080 0,48790 0,37430 3,3 -
EON 0,70720  0,60870  0,53770  0,42550 3,1

EOS 0,83300 0,73450 0,66350 0,55130 3,1

FO 0,81500 0,57230 0,48490 0,39830 3,7

GO 0,84930 0,71060 0,62070  0,45520 3,6

HO 0,84930 0,71060 0,62070  0,45520 3,6

Jo 0,85920 0,71500 0,62320 0,45630 3,7 Faz
KON 0,90160 0,76290 0,67300  0,50750 35
KOS 1,02740 0,88870 0,79880 0,63330 SE5
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6.5.6 Typ VL 065 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau

o 65 65
N 20 3
@ 1]
al x|z = I
ckeme= : IEE
o DR M4
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Bauart
217
BO ® i P41
64 17
i 65 65
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» DR M4
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45
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe.

Die WellenmaBe an Seite 4 ergeben sich aus den MaBen des Types AQ.
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6.5.7 Typ VL 090 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan| np |PIN|T2n | np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np [PIN|T2n | no |[PIN|T2n | N2 [PIN | T2N
min [1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 3000 893 27 2000 551 25 1500 3,80 23 1000 254 23 750 190 23 600 152 23 500 23
2400 2400 7,41 28 1600 4,59 26 1200 3,17 24 800 2,12 24 600 165 25 480 132 25 400 109 25
1500 1500 529 32 1000 320 29 750 223 27 500 149 27 375 1,12 27 300 089 27 250 0,74 27
1000 1000 3,75 34 667 235 32 500 1,71 31 333 1,14 31 250 08 31 200 068 31 167 053 29
750 750 306 37 500 193 35 375 132 32 250 088 32 188 066 32 150 053 32 125 040 29
500 500 2,20 40 333 136 37 250 094 34 167 063 34 125 047 34 100 037 34 83 027 29
250 250 121 44 167 0,74 40 125 050 36 83 033 36 63 025 36 50 020 36 42 014 30
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50 50 028 50 33 016 45 25 010 37 17 007 37 13 005 37 10 004 37 8 003 33
PNt [kW] 38 38 38 38 38 38 38
Tomax [Nm] 105 80 80 70 70 60 50

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

Y AT U T AN RO R YO AT AT IO IR AT
800

I

r

< 30 500 250 660 330 400 950 475 1250 625 1500 750
> 30 420 210 550 275 670 555 790 395 1040 520 1250 625

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm2] Masse

AO 2,88400 1,82740 1,48200 1,22120 1,15050 1,09920  1,09330 6,7

BO 3,67930 2,52850 1,70350 1,37930 1,24810 1,16770 1,13730 7,0

co 3,67930 2,52850 1,70350 1,37930 1,24810 1,16770 1,13730 7,0 i
DO 3,70770  2,54110 1,71060 1,38240 1,24990 1,16890 1,13810 7,1 -
EON 3,675670 2,48240 1,67760 1,36780 1,24160 1,16360 1,13440 6,6

EOS 424630 2,78050 1,84520 1,44230 1,28350 1,19040 1,15310 6,8

FO 4,16350 2,39600 1,80190 1,36330 1,23040 1,15040 1,12890 7,9

GO 495880 3,44200 2,52730 2,12550 1,53120 1,44130 1,40800 8,5

HO 495880 3,44200 2,52730 2,12550 1,53120 1,44130 1,40800 8,5

Jo 498720 3,45460 2,53440 2,12860 1,53300 1,44250 1,40880 8,6 Faz
KON 4,85520 3,39590 2,50140 2,11400 1,52470 1,43720 1,40510 8,1

KOS 552580 3,69400 2,66900 2,18850 1,56660 1,46110 1,42380 8,3
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6.5.7 Typ VL 090 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe. NUE K
Die WellenmaBe an Seite 4 ergeben sich aus den MaBen des Types AQ. ANTRIEBSTECHNIK
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6.5.8 Typ VL 120 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K

ANTRIEBSTECHNIK

99

Stand 06/ 2017 www.atek.de




Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan | np |PIN|T2n| np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np |[PIN|Ta2n | ny |PIN| T2N P1N T2N
min [1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]{ [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] [Nm] [1/m|n] [kW1 [Nm]

3000 3000 21,82 66 2000 13,45 61 1500 9,26 56 1000 639 58 750 49 60 600 397 60 500 54
2400 2400 18,52 70 1600 11,46 65 1200 807 61 800 556 63 600 443 67 480 344 65 400 2,53 57
1500 1500 13,56 82 1000 860 78 750 6,03 73 500 4,08 74 375 306 74 300 238 72 250 1,75 64
1000 1000 10,14 92 667 632 86 500 440 80 333 301 82 250 218 79 200 1,76 80 167 122 66
750 750 851 103 500 518 94 375 330 80 250 240 87 188 169 82 150 142 86 125 094 68
500 500 6,34 115 333 3,70 100 250 220 80 167 166 90 125 116 84 100 098 89 83 063 69
250 250 339 123 167 1,84 100 125 1,10 8 83 087 9 63 060 8 50 051 92 42 033 71
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50 50 072 130 33 037 100 25 022 8 17 021 110 13 012 90 10 010 95 8 006 66
P1Nt [kWI 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2 6,2
Tomax [Nm] 220 169 80 155 155 140 120

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

mmmmmmmm

< 80 750 375 1000 500 1250 625 1500 750 1900 950 2200 1100
> 80 630 S 830 415 1040 520 1250 625 1580 790 1830 9l

ny [1/min]

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm Masse
AO 12,5824  6,93340 540030 4,79750 4,46280 4,29660 4,22670 15,6
BO 17,3870 9,563660 6,72850 5,49390 4,91930 4,60430 4,44830 15,3
co 17,3870 9,63660 6,72850 5,49390 4,91930 4,60430 4,44830 15,3 i
DO 17,6844 9,66870 6,80280 552690 4,93790 4,61620 4,45660 15,/5 - ‘
EON 17,2787 9,48840 6,70140 5,48190 4,91250 4,60000 4,44530 15,0 — :
EOS 19,0660 10,2828 7,14820 5,68040 5,02420 4,67150 4,49500 15,3 @ |
FO 17,8312 9,26620 6,71250 5,38070 4,79080 4,50650 4,37250 18,0 N2 Fr2
GO 22,6358 12,0447 9,06280 7,22660 5,80760 5,14590 4,97910 17,7
HO 22,6358 12,0447 9,06280 7,22660 5,80760 5,14590 4,97910 17,7
Jo 22,9332 12,1768 9,13710 7,25960 5,82620 5,15780 4,98740 17,9 Fa2
KON 22,6275 11,9965 9,03570 7,21460 5,80080 5,14160 4,97610 17,4
KOS 243148 12,7909 9,48250 7,41310 591250 5,21310 5,02580 17,7
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6.5.8 Typ VL 120 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe. NUE K
Die WellenmaBe an Seite 4 ergeben sich aus den MaBen des Types AQ. ANTRIEBSTECHNIK
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6.5.9 Typ VL 140 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
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Leistungsdaten

n
[1/n':|lin] ny Ton| np |PIN|Ta2n | no Ton| np |PIN|T2n| np [PIN|T2n | np |[PIN|Ta2n | Mo [ PIN | T2N
[1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW]

[Nm]
3000 3000 39,68 120 2000 24,91 113 1500 16,53 100 1000 12,12 110 750 8,51 103 600 6,61 100 500 5,18 94
2400 2400 37,04 140 1600 22,22 126 1200 14,68 111 800 11,46 130 600 7,34 111 480 5,56 105 400 4,58 104
1500 1500 26,78 162 1000 17,08 155 750 11,41 138 500 8,05 146 375 4,96 120 300 3,80 115 250 2,95 107
1000 1000 20,28 184 667 12,87 175 500 8,38 152 333 587 160 250 3,75 136 200 2,73 124 167 2,06 112
750 750 16,20 196 500 10,47 190 375 6,86 166 250 4,60 167 183 3,06 148 150 2,15 130 125 161 117
500 500 11,46 208 333 7,34 200 250 496 180 167 3,20 174 125 2,12 154 100 1,50 136 83 1,09 119
250 250 592 215 167 3,76 204 125 248 180 83 162 177 63 1,12 162 50 0,79 143 42 056 121
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50 50 121 220 33 076 210 25 050 180 17 034 180 13 023 170 10 017 150 8 011 120
PNt [kW] 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
T2max [Nm] 430 358 180 280 280 250 200

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
ny [1/min] 3000 1000

[npimim [ 300 | w00 | s0 [ 20 | 100 [ s0 ]
mmmmmmmm

< 140 1300 1700 2000 1000 2500 1250 3000 1500 3800 1900
> 140 1082 541 1420 710 1670 835 2080 1040 2500 1250 3170 1585

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm Masse
Bauart K
EHEEIENENENENEEE ®

AO 34,6752 23,0606 18,4863 16,3939 15,2904 14,8851 14,6758 24,0
BO 458411 282365 21,6470 17,4945 15,7845 153137 14,9457 23,5
co 45,8411 28,2365 21,6470 17,4945 15,7845 15,3137 14,9457 23,5
DO 46,8232 28,6730 21,8926 17,6037 158459 15,3530 14,9729 24,0
EON 42,4047 26,7092 20,7879 17,1127 155697 15,1763 14,8502 23,0
EOS 48,8060 29,5543 22,3883 17,8240 15,9698 15,4323 15,0280 23,7
FO 46,4752 30,6161 22,2113 18,2717 16,4716 156611 152424 28,0
GO 58,9746 34,2563 27,0398 22,4708 16,8069 16,3204 15,9517 27,7
HO 58,9746 34,2563 27,0398 22,4708 16,8069 16,3204 15,9517 27,7
Jo 59,9567 34,6928 27,2854 22,5800 16,8683 16,3597 15,9789 28,2 Faz
KON 55,5382 32,7290 26,1807 22,0890 16,5921 16,1830 15,8562 27,2
KOS 61,9395 355741 27,7811 22,8003 16,9922 16,4390 16,0340 27,9
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6.5.9 Typ VL 140 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau
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Ubersetzungen 3:1 bis 6:1 nur mit Zwischenflansch oder gekiirzter Motorwelle.
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe. NUE K
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6.5.10 Typ VL 160 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K

ANTRIEBSTECHNIK

107

Stand 06/ 2017 www.atek.de




Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan | np |PIN|T2n| np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np |[PIN|Ta2n | ny |PIN| T2N PiN | T2n
min [1/min] [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] ([1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]{ [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [1/m|n] [kW1 | [Nm]

3000 2000 40,78 185 1500 28,11 170 1000 20,94 190 750 14,88 180 600 11,90 180 500 7,09 129
2400 2400 57,67 218 1600 36,15 205 1200 25,53 193 800 17,81 202 600 13,23 200 480 10,48 198 400 598 136
1500 1500 42,99 260 1000 27,78 252 750 20,25 245 500 12,68 230 375 9,09 220 300 7,11 215 250 3,95 143
1000 1000 31,96 290 667 20,59 280 500 14,88 270 333 899 245 250 6,61 240 200 49 225 167 3,01 164
750 750 25,63 310 500 16,26 295 375 11,57 280 250 6,89 250 188 5,17 250 150 3,97 240 125 243 176
500 500 18,19 330 333 11,56 315 250 8,27 300 167 4,79 260 125 3,58 260 100 2,76 250 83 1,72 187
250 250 9,64 350 167 6,07 330 125 441 320 83 256 280 63 18 270 50 149 270 42 0,92 199

=
<D
(=}
@
2
Qo
o
(=}
D
o
=.
@
(=3
(3"

50 50 2,09 38 33 129 35 25 088 320 17 057 305 13 039 280 10 032 290 8 0,18 197
PNt [kW] 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
T2max [Nm] 660 360 320 457 422 420 350

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
ny [1/min] 3000 1000

[(nplumim | s000 | 100 [ s0 | 20 | 100 [ 50 ]
| ToniNm | F N LB L RN RN | RN LR L RN | BN RN RN R N

< 220 2000 1000 2800 1400 3300 1650 4000 2000 5000 2500 6500 3250
> 220 1670 835 2340 1170 2750 1375 3340 1670 4170 2085 5420 2710

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm<] Masse

I

AO 42,4880 32,2050 25,0090 22,8169 21,8333 21,4119 21,2266 36,5

BO 44,3697 445919 32,7507 25,9456 23,8183 22,8273 22,0772 36,0

co 44,3697 445919 32,7507 259456 23,8183 22,8273 22,0772 36,0 ]
DO 453990 45,0494 33,0080 26,0600 23,8826 22,8685 22,1058 36,5 -
EON 47,2021 45,7092 33,3159 26,1968 23,9596 229177 22,1413 35,0

EOS 53,4920 48,5047 34,8883 26,8957 24,3527 23,1693 22,3160 35,6

FO 57,3235 38,7985 28,7179 24,4653 22,7605 22,0053 21,6387 43,0

GO 59,2052 57,6357 41,4007 33,2488 29,3259 24,5072 23,7552 42,5

HO 59,2052 57,6357 41,4007 33,2488 29,3259 24,5072 23,7552 42,5

Jo 60,2345 58,0932 41,6580 33,3632 29,3902 24,5484 23,7838 43,0 Fa2
KON 62,0376 58,7530 41,9659 33,5000 29,4672 24,5976 23,8193 41,5

KOS 68,3275 61,5485 43,5383 34,1989 29,8603 24,8492 23,9940 42,1
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ANTRIEBSTECHNIK

108

www.atek.de Stand 06/ 2017




6.5.10 Typ VL 160 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau
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6.5.11 Typ VL 200 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan | np |PIN|T2n| np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np |[PIN|Ta2n | ny |PIN| T2N PiN | T2n
min [1/min] [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] ([1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]{ [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] [1/m|n] [kW1 | [Nm]

3000 2000 72,75 330 1500 51,25 310 1000 46,29 420 750 28,93 350 600 19,84 300 500 208
2400 1600 63,49 360 1200 45,24 342 800 39,24 445 600 26,45 400 480 17,99 340 400 9,60 218
1500 1500 74,40 450 1000 48,17 437 750 35,13 425 500 28,38 515 375 1881 455 300 12,57 380 250 6,54 237
1000 1000 56,21 510 667 37,13 505 500 27,56 500 333 20,37 555 250 13,36 485 200 9,26 420 167 4,74 258
750 750 45,88 555 500 30,31 550 375 21,90 530 250 1598 580 188 10,54 510 150 7,27 440 125 398 289
500 500 34,17 620 333 22,02 600 250 14,60 530 167 11,04 600 125 7,23 525 100 5,18 470 83 2,79 304
250 250 19,56 710 167 11,04 600 125 7,30 530 83 576 630 63 3,79 550 50 2,78 505 42 1,44 311
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50 50 4,13 750 33 2,18 600 25 146 530 17 129 690 13 080 580 10 058 525 8 0,28 306
PNt [kW] 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0 26,0
T2max [Nm] 1090 600 530 910 860 860 625

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
ny [1/min] 3000 1000

[ npimini [ 300 | 1000 | s00 [ 20 | w0 [ s0 ]
| Ton NmI | PN | Fa NI | RN | Fa NI | RN L FaIND | RN | Fa NI | PN | Fa NI PN | Fa (N

< 500 3200 1600 4300 2150 5000 2500 6500 3250 8000 4000 10000 5000
> 500 2670 1335 3580 1790 4170 2085 5420 2710 6670 E686 8330 4165

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm<] Masse

| Mesenbetsmomentien?) ]
S| g [si ]z [ [ [ s1 | oo [

AO 160,794 103,333 79,4024 66,6041 62,5170 60,9854 60,2444 64,0

BO 214,242 149,221 114,714 81,9650 70,9700 67,7153 64,9180 60,0

co 214,242 149,221 114,714 81,9650 70,9700 67,7153 64,9180 60,0 ]

DO 217,359 150,606 115,494 823114 71,1649 67,8400 65,0046 62,0 -
EON 240,932 154,665 119,527 82,9928 71,6107 68,6453 65,5638 60,0

EOS 261,954 164,009 124,783 85,3286 72,9245 69,4862 66,1478 61,3

FO 221,420 130,278 94,5590 73,3404 66,3062 63,4105 61,9285 72,0

GO 274,868 179,971 135867 94,0610 81,4460 71,4373 68,6220 70,0

HO 274,868 179,971 135867 94,0610 81,4460 71,4373 68,6220 70,0

Jo 277985 181,356 136,647 94,4074 81,6409 71,5620 68,7086 72,0 Faz
KON 301,558 185,416 140,680 95,0888 82,0867 72,3673 69,2678 70,0

KOS 322,580 194,759 145936 97,4246 83,4005 73,2082 69,8518 713

AVEK
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6.5.11 Typ VL 200 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau
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6.5.12 Typ VL 230 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan | np |PIN|T2n| np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np |[PIN|T2n | ny |PIN| T2N P1N T2N
min [1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]|{ [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] [Nm] [1/m|n] [kW1 [Nm]

3000 2000 99,20 450 1500 87,63 530 1000 44,09 400 750 36,37 440 600 33,73 510 500 366
2400 1600 91,35 518 1200 80,02 605 800 39,68 450 600 32,74 495 480 29,10 550 400 18,08 410
1500 1500 87,63 530 1000 72,20 655 750 59,11 715 500 29,76 540 375 24,80 600 300 21,00 635 250 13,50 490
1000 1000 71,65 650 667 56,21 765 500 45,19 820 333 23,33 635 250 1860 675 200 1576 715 167 9,92 540
750 750 60,76 735 500 4547 825 375 36,79 830 250 19,29 700 188 15,19 735 150 12,73 770 125 7,78 565
500 500 45,19 820 333 33,79 920 250 26,73 970 167 14,07 765 125 10,95 795 100 9,15 830 83 542 590
250 250 26,73 970 167 20,57 1.120 125 16,88 1.225 83 7,58 825 63 599 870 50 507 920 42 282 610

=
<D
(=}
@
2
Qo
o
(=}
D
o
=.
@
(=3
(3"

50 50 7,00 1.270 33 4,89 1330 25 366 1330 17 163 80 13 135 980 10 1,09 990 8 057 625
P1Nt [kW] 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0 34,0
T2max [Nm] 1500 1400 1400 1300 1300 1200 1000

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2
ny [1/min] 3000 1000

[(nplumim | s000 | 100 [ s0 | 20 | 100 [ 50 ]
| ToniNm | F N BN L RN Fa N | RN L RN L RN F N | RN RN LR NP N

< 750 5850 2925 8650 4325 10500 5250 12250 6125 15000 7500 19000 9500
> 750 4876 2438 7208 3604 8750 4375 10208 5104 12500 6250 15830 7915

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Massentragheitsmoment [kgcm“] Masse

[ Maseohetsmomentien?) )
S [ sa ] a1 e [ ] s ] e [

A0 577,000 287,000 203,000 141,000 134,000 131,000 126,000 94,0

BO 573,000 292,000 207,000 143,000 135,000 131,000 127,000 112,0

co 573,000 292,000 207,000 143,000 135,000 131,000 127,000 112,0 i
DO 583,000 296,000 209,000 144,000 135,000 132,000 127,000 91,0 -
EON 583,000 301,000 213,000 146,000 136,000 132,000 127,000 86,0

EOS 644,000 328,000 228,000 153,000 140,000 135,000 129,000 87,0

FO 830,000 404,000 272,000 163,000 149,000 142,000 134,000 112,0

GO 826,000 390,000 271,000 177,000 168,000 161,000 157,000 115,0

HO 826,000 390,000 271,000 177,000 168,000 161,000 157,000 115,0

Jo 836,000 394,000 273,000 178,000 168,000 162,000 157,000 117,0 Faz
KON 836,000 399,000 277,000 180,000 169,000 162,000 157,000 110,0

KOS 897,000 426,000 292,000 187,000 173,000 165,000 159,000 111,0
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6.5.12 Typ VL 230 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe. NUE K
Die WellenmaBe an Seite 4 ergeben sich aus den MaBen des Types AQ. ANTRIEBSTECHNIK
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6.5.13 Typ VL 260 — Typ V mit Flansch fur Motoranbau

Eigenschaften

Eigenschaft Standard Option
Verzahnung Kegelradsatz, spiralverzahnt Siehe Kap. 6.2.1
Ubersetzung 1:1 bis 6:1
Gehduse / Flansche Grauguss
Befestigungs-Gewindebohrung An allen Gehauseflachen ohne Flansch und an allen Flanschen. Siehe Kap. 6.2.3
Welle \;\;eggjazfniltc s Tolotans 150, & it Passfedernut: nach DIN G885 Blat 1 Siehe Kap. 4.6.2
e \Ié\;esrﬁ:gfn}lifdi?%\é\{::fr:]z%g%t?tmit Passfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 shiele g 488
Radial-Wellendichtring NBR Form A Siehe Kap. 4.8
Umgebungstemperatur -10°C bis + 90°C. Die Werte der Leistungstabellen gelten fur +20°C Siehe Kap. 4.9.3
Verdreh-Flankenspiel < 30 arcmin Siehe Kap. 6.2.10
Schutzklasse IP 54 Siehe Kap. 4.5
Korrosionsschutz Grundierung; Schichtdicke > 40 pm Siehe Kap. 4.4.1
Lagerlebensdauer L10h groBer als 15.000h Siehe Kap. 4.9.1

Bei Einhaltung der Oltemperatur von < 90°C nicht erforderlich

Die Lebensdauer der Lager kann um den Faktor 1,5 gesteigert werden, wenn
nach den ersten 500 Betriebsstunden und dann alle

5000 Betriebsstunden ein Olwechsel erfolgt.

Olwechselintervalle Siehe Kap. 6.2.8

Schmierstoffe Synthetische Schmierstoffe Siehe Kap. 6.2.8
Flansch Geeignet fur den Anbau von IEC Motoren
Kupplung Dreiteilige Klauenkupplung
A
ANAUVE K
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Leistungsdaten

n
[1/1_] ny Toan | np |PIN|T2n | np [PIN|T2n| np |PIN|T2n | np [PIN|T2n | n2 |[PIN|T2n | N2 [PIN | T2N
min [1/min] [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm] [[1/min]| [kW] | [Nm] |[1/min]| [kW] | [Nm]

3000 2000 189,58 860 1500 13392 810 1000 85,97 780 750 57,87 700 600 46,29 700 500 27,27 495
2400 1600 158,72 900 1200 11243 850 800 72,39 821 600 51,58 780 480 40,21 760 400 23,12 524
1500 1500 157,07 950 1000 104,71 950 750 78,53 950 500 49,60 900 375 37,20 900 300 29,10 880 250 16,36 594 =
1000 1000 115,73 1.050 667 73,50 1.000 500 57,87 1.050 333 36,34 990 250 28,93 1.050 200 21,82 990 167 12,93 702 %
750 750 96,72 1.170 500 55,11 1.000 375 48,36 1.170 250 2893 1.050 188 22,73 1.100 150 18,19 1.100 125 10,91 792 ‘%
500 500 72,75 1.320 333 36,70 1.000 250 33,07 1.200 167 20,43 1.110 125 16,26 1.180 100 13,23 1.200 83 8,06 878 %
250 250 42,44 1540 167 18,40 1.000 125 16,53 1.200 83 11,16 1.220 63 8,61 1250 50 7,11 1.290 42 435 940
50 50 964 1.750 33 364 1000 25 331 1.200 17 255 1360 13 182 1320 10 147 1330 8 087 951
P1Nt [kW] 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0 42,0
T2max [Nm] 2310 1000 1200 1940 1940 1910 1730

Zuldssige Radialkraft Fr2 und Axialkraft Fa2 an der Welle N2

I AT AT T AT AT A T AT AT IO I AT

< 950 8500 4250 13000 6500 16000 8000 18000 9000 22000 11000 28000 14000
> 950 7080 3540 10830 5415 13330 6665 15000 7500 18330 9165 23330 11665

Massentragheitsmomente /Masse
Massentrdgheitsmoment J; auf die schnell-laufende Welle (N1) bezogen

Masse
S L [ asa [ za ] e [ e | osa | o1 J) e

AO 826,100 347,183 202,675 136,373 115804 105,534 100,558 100,0

BO 839,340 209,512 289,735 168,511 135694 118,264 109,454 100,0

co 839,340 209,512 289,735 168,511 135694 118,264 109,454 100,0 ]
DO 853,750 424,806 293,338 103,557 136,594 118,840 109,854 103,0 -
EON 840,590 454,512 296,298 171,400 137,319 119,304 110,176 97,0

EOS 904,240 482,801 312,210 178,470 141,296 121,849 111,944 99,9

FO 123320 528,117 304,450 181,607 141,248 121,818 111,867 120,0

GO 124644 334,512 382,235 208,361 157,024 139,264 129,954 124,0

HO 124644 334,512 382,235 208,361 157,024 139,264 129,954 124,0

Jo 126085 549,806 385,838 143,407 157,924 139,840 130,354 127,0 Faz
KON 124769 579,512 388,798 211,250 158,649 140,304 130,676 121,0

KOS 131134 607,801 404,710 218,320 162,626 142,849 132,444 1239
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6.5.13 Typ VL 260 — Typ V mit Flansch fiir Motoranbau
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- 180 B5 48x110 350 300 250 18 6
MNUVE K 200 B5 55x110 400 350 300 18 6
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Die MaBe der nicht dargestellten Bauarten ergeben sich durch die Spiegelung vorhandener MaBe. NUE K
Die WellenmaBe an Seite 4 ergeben sich aus den MaBen des Types AQ. ANTRIEBSTECHNIK
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